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内容概要

　　《高职高专机电工程类规划教材·普通高等教育“十一五”国家级规划教材：金属切削加工及装
备（第2版）》是为适应高等职业教育和高等专科教育的机械制造专业教学体系改革，满足数控加工
、模具制造、机电一体化等专业方向教学的需要，将“金属工艺学”、“金属切削原理与刀具”、“
金属切削机床概论”等几门机械专业课程中的核心内容有机地结合起来，从培养技术应用能力和加强
素质教育出发，以机械加工的基本原理为主线，进行综合编写而成的一门系统的机械制造专业基础课
教材。
　　《高职高专机电工程类规划教材·普通高等教育“十一五”国家级规划教材：金属切削加工及装
备（第2版）》共8章，主要内容有：金属切削加工的基本知识、刀具材料、金属切削过程及其基本规
律、金属切削基本理论的应用、典型金属切削加工方法及刀具、金属切削机床概论、典型表面加工等
。
本书注重实际应用，突出基本概念，内容简明精炼。
本书可作为高职高专院校机械制造专业的教材，也可作为普通高等院校师生及有关工程技术人员的参
考用书。
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编辑推荐

吴拓编著的《金属切削加工及装备》自2006年2月出版、2006年8月被纳入普通高等教育国家级“十一
五”规划教材以来，已印刷4次，受到读者的如此青睐和支持，编者倍感欣慰，在此谨向各位读者和
同仁致以深深的谢意!    《金属切削加工及装备》第2版，编者仅对书中的部分内容进行了适当的调整
和增补，以期更加完善。
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