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内容概要

　　《维修电工（高级）（第2版）》是依据《国家职业技能标准》高级维修电工的知识要求和技能
要求，按照岗位培训需要的原则编写的。
本书的主要内容包括：电子技术的应用、电力电子技术的应用、机床电气控制电路的安装与维修、可
编程序控制器技术的应用、机床电气图的测绘、交直流传动系统的应用等。
书末附有与之配套的试题库和答案，以便于企业培训、考核鉴定和读者自测自查。

　　《维修电工（高级）（第2版）》主要用作企业培训部门、职业技能鉴定机构的教材，也可作为
高级技校、技师学院、高职、各种短训班的教学用书。
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章节摘录

版权页：   插图：   3.通用变频器的控制原理 1）普通型U/f通用变频器：普通型U/f通用变频器是转速开
环控制，无速度传感器，控制电路简单，使用通用标准异步电动机，通用性强，性价比高。
但是，它不能准确地调整电动机转矩补偿和适应转矩的变化。
 普通型U/f通用变频器为了适应不同型号的电动机和不同的生产机械，一般采用两种方法实现转矩提
升功能：一是在存储器中存入多种U/f函数曲线图形，由用户根据需要选择，利用选定U/f曲线模式的
方法，很难恰当地调整电动机的转矩，负载冲击或起动过快，有时会引起过电流而跳闸。
另一种方法是根据定子电流的大小自动补偿定子电压。
由于定子电流不完全与转子电流成正比，所以根据定子电流调节变频器电压的方法，并不能真实反映
负载转矩。
因此，定子电压也不能根据负载转矩的改变而恰当地改变电磁转矩。
由于定子电阻压降随负载变化，当负载较重时可能补偿不足；而负载较轻时可能产生过补偿，磁路过
饱和。
这两种情况都可能引起变频器过电流跳闸。
 另外，普通型U/f通用变频器无法准确地控制电动机的实际转速。
因为这种变频器是转速开环控制，由异步电动机的机械特性曲线可知，设定值为定子频率是理想空载
转速，而电动机的实际转速由转差率决定，所以U/f控制方式存在的稳态误差不能控制，所以无法准确
地控制电动机的实际转速。
 最后，转速极低时，由于转矩不足而无法克服较大的静摩擦力。
 2）具有恒定磁通功能的U/f通用变频器。
通用变频器驱动不同类型的异步电动机时，根据电动机的特性对压频比的值进行恰当的调整是十分困
难的。
一旦出现电压不足，电动机的特性与负载特性就会没有稳定运行交点，可能出现过载或跳闸。
要想使电动机特性在最大转矩范围与负载特性处处都有稳定运行交点，就应当让转子磁通恒定而不随
负载发生变化。
普通U/f通用变频器的SPWM控制主要是使逆变器输出电压尽量接近正弦波，在控制上没有考虑负载电
路参数对转子磁通的影响，如果采用磁通反馈控制，让异步电动机所输入的三相正弦电流在空间产生
圆形旋转磁场，那么就会产生恒定的电磁转矩。
这样的控制方法就称为“磁链跟踪控制”。
由于磁链的轨迹是靠电压空间矢量相加得到的，所以有人把“磁链跟踪控制”称为“电压空间矢量控
制”。
考虑到这种功能的实现是通过控制定子电压和频率之间的关系来实现的，所以恒定电磁转矩的控制方
法仍然属于U/f控制方式。
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