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内容概要

《极限配合与技术测量(机械加工技术专业第2版)》是中等职业教育国
家规划教材《极限配合与技术测量》的修订版，是根据机械加工技术专业 教学改革整体方案及《极限
配合与技术测量》教学大纲的基本要求编写的 。

本书的主要任务是使学生具备机械加工高素质劳动者和初、中级专门 人才所必备的极限与配合的基本
知识，几何量测量的基本理论，检测产品
的基本技能。
本书主要内容包括极限与配合、表面粗糙度、几何公差、键 公差、螺纹公差、齿轮公差等最新国家标
准，以及技术测量的基础知识。

《极限配合与技术测量(机械加工技术专业第2版)》可供中等职业学校 机械类专业使用，也可供从事
机械制造的工程技术人员参考。
本书由马丽
霞主编。
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