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内容概要

　　本书主要介绍了聚酰胺、聚碳酸酯、聚甲醛、热塑性聚酯(PET与PBT)、聚苯醚与改性聚苯醚、聚
四氟乙烯、聚苯硫醚、聚砜类塑料、聚醚醚酮、聚酰亚胺、聚芳酯和液晶聚合物的主要品种与性能、
制品及其成型工艺等内容。

　　本书的特点是，突出实用性、先进性和可操作性，理论介绍从简，侧重于实用数据和实例的介绍
。

　　本书是塑料行业材料研究、产品设计、制造加工、管理及销售人员的必读必备工具书。
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章节摘录

版权页：   插图：   ⑤保压压力一般在30～60MPa间，时间为15～40s。
 ⑥制品的后处理是为了消除内应力，稳定制品的外形尺寸，同时，也可提高制品的强度。
热处理方法是把制品浸在100～120℃甘油或液体石蜡中10～30min（壁厚取大值），然后缓慢降温至室
温。
 对聚酰胺的热处理，最常用的方法是调湿处理，把制品浸入80～100℃热水中，存放1～2h即可。
壁厚尺寸较大时，还可延长处理时间。
 3）注意事项 ①再生料的使用。
干净整洁、无污染变色的再生料，原则上是可以与新料共混后使用的，但需注意如下几点。
 a.再生次数不宜过多，最好不要超过三次，以免引起制品色泽变深或物理力学性能急剧下降。
 b.使用量应控制在新料的25％以下，过多会引起工艺条件波动。
 c.与新料混合后必须按工艺要求进行干燥处理方可使用。
 ②脱模剂的使用。
使用少量的脱模剂有时对气泡等缺陷有改善或消除作用。
尼龙制品的脱模剂可选用硬脂酸锌、白油（液体石蜡）等，也可以混合成糊状使用。
使用时必须量少而均匀，以免造成糊斑、裂纹或熔接痕明显等问题。
 ③安全须知。
尼龙类树脂开机时应首先开启喷嘴温度加热装置，然后再开启机筒电源。
当喷嘴发生堵塞时，切忌面对喷孔，以防机筒内的熔体因聚集压力释放而突然喷出熔体酿成事故。
 ④制品的后处理。
尼龙制品的后处理是为了防止、消除制品中的残留应力或因吸湿作用所引起的尺寸变化。
后处理的方式有热处理和调湿处理两种方法。
 a.热处理。
尼龙制品虽然可用红外线、热风循环等方法进行处理，但最好是在无氧情况下进行，以免氧化变色。
常用的办法是将制品浸入有一定温度的液体中进行的。
这类液体对热稳定、操作无危险，对尼龙不起反应，如矿物油、甘油、液体石蜡等高沸点物质。
 热处理的温度应高于制品的使用温度10～20℃，处理的时间视制品的壁厚而异，厚度在3mm以下为10
～15min，厚度为3～6mm的时间为15～30min。
经热处理的制品应注意缓慢冷却至室温，以防骤冷引起制品中应力的重新产生。
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