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内容概要

　　本书是针对国家职业技能鉴定操作技能考试的需要，参照《国家职业标准数控车工》（中级）的
要求，按照技能考核鉴定点进行实战设计的。
本书共收录中级数控车工操作技能考核试题22套，试题选自国家及部分省市的技能鉴定题库。
选题时注重试题的典型性和实用性，每套试题详细介绍了考核目标、考核要求和考核实施。
考核要求部分列出了考核总体要求、配分及评分标准、准备清单等，考核实施部分详细分析了试题图
样、加工工艺、加工难点、程序编制及零件加工过程。
在介绍程序编制时，采用了目前国内常用的FANUC0i、SIEMENS802D、华中世纪星三种典型数控系统
，附录中还给出了上述三种系统的数控指令集。
在介绍零件加工的过程中，还给出了控制加工精度的方法。

　　本书既可作为各级职业技能鉴定培训机构、企业培训部门、职业技术院校及技工院校的考前培训
强化训练教材，又可作为参加职业技能鉴定读者的考前操作技能实战训练用书。
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章节摘录

　　2.数控车床的手动操作 （1）开机 1）首先检查机床各组成部分是否正常，是否有损坏的现象，并
检查交接班设备运行记录，看是否有问题存在。
2）开机时，先打开电源总开关，电源指示灯亮。
3）再打开数控电源开关。
（2）回参考点 回参考点的步骤如下：1）按一下回参考点按钮，使机床进入回参考点模式。
2）按M键，使机床进入加工操作区域显示画面。
3）按一下操作面板上的+&times;键，机床刀架便可沿X轴正方向回到参考点，回参考点后，X轴的回参
考点灯将从变为。
4）对Z轴也执行同样的操作。
（3）JOG运行方式JOG运行方式就是机床的手动方式，在这种方式下可以手动拖动机床刀架，用于对
刀时的试切削和其他需要手动移动刀具的地方。
操作步骤如下：1）先按操作面板上的键，使机床进入手动状态。
2）按下+Z键，并保持按住，刀具可以沿Z轴正方向移动；在按下键的同时，再按下+Z键，刀具可快
速地沿Z轴正方向移动。
3）其他轴执行相同操作。
（4）手轮的运行 手轮脉冲发生器用于手动加工或对刀时精确调节机床刀架的运行。
操作方法如下：1）使机床进入“加工”操作区域。
2）点击一进入手动方式，点击设置手摇脉冲发生器进给速率（1INC、10INC、100INC、1000INC）。
3）用软键X或Z可以选择当前需要用手摇脉冲发生器操作的轴。
4）摇动手轮，就可以使刀架发生微小的位移。
3.MDA手动输入方式 在MDA运行方式下可以编制一个零件程序段加以执行。
操作步骤如下：1）按机床控制面板上的键，使机床进入MDA运行方式。
2）通过系统面板输入程序段。
3）按机床控制面板上的循环启动键，便可以运行刚输入的程序段。
4.程序编辑 （1）输入新程序 用于建立一个新程序。
操作步骤如下：1）按系统面板上的键，打开“程序”管理器 2）按“新程序”软键，弹出新程序命名
窗口。
在新程序命名输入框中输入新程序的名字，程序名开始的两个字符为字母，其后可以为字母、数字或
下划线。
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