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前言

　　如何使课堂上的冲压理论知识和冲压实际生产无缝对接？
　　如何使冲压工人在愉快的氛围中汲取知识养分？
　　如何进一步激发冲压技术人员的灵感？
　　一直在汽车冲压行业第一线从事全方位冲压工艺工作的作者，在此郑重地向广大读者奉献多年汗
水、心力、经验、积累和幽默的荟萃——《快乐冲压》。
　　本书内容涵盖了冲压用工位器具、冲压设备、冲压质量检验、冲压检具、冲压材料、冲压工时、
冲压自动化、冲压规划、冲压经济分析、冲压操作安全等冲压工艺扩展范围的各个方面。
　　鉴于目前冲压技术类书籍全面涵盖上述内容的较少，而冲压工厂，尤其是汽车冲压工厂，上述内
容正是冲压工艺技术人员日常所要从事的本职工作；刚步出校门从事冲压工作的大学生，由于对上述
工艺内容较陌生，常常需要重新学习，才能获得崭露头角的机会；冲压工厂的特点是分工细致，因此
技术人员在分析解决综合性问题时常常会有一定的困惑。
为此，本书为广大读者提供了一个知识交汇的平台。
无论是刚毕业的学生、从事冲压工作多年的技术人员，还是挥汗如雨的冲压一线的技术工人，都能以
小憩的心境，在轻松地阅读本书的过程中攀登知识的阶梯。
　　本书尽可能地将最新最广的冲压知识及信息展现给读者。
书中蕴含丰富的实际经验及解决冲压问题的实用技巧，可以启迪读者的智慧。
书中实用而多层次的图片，可以使读者直观形象地理解书中的内容。
　　希望本书的风格能给读者带来一缕耳目一新的轻风。
　　更希望本书的内容能够像春天的种子，给人以希望，让您收获秋天的硕果！
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内容概要

　　《快乐冲压系列图书·快乐冲压：冲压工艺实用宝典》是一本实用性较强的冲压技术类图书。
书中内容一改理论类书籍的严肃面目，以全新的风格，将冲压理论与生产实际密切结合，利用大量的
实物照片，深入浅出地介绍了工厂，尤其是汽车制造厂从事冲压工作的技术人员所需的各种知识，并
对目前国内外先进的冲压技术作了简要的介绍。
书中内容既有理论深度，又有很强的实际操作性。
　　《快乐冲压系列图书·快乐冲压：冲压工艺实用宝典》面向广大的冲压操作者、工程技术人员及
相关专业的在校师生。
　　相信读过本书的一线生产工人能够迅速地成为出类拔萃的冲压行业的技术人才！
　　相信读过本书的大学生一踏上工作岗位，特别是汽车制造厂的冲压工艺岗位，就会有工程师的风
采！
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编辑推荐

　　《快乐冲压系列图书·快乐冲压：冲压工艺实用宝典》以轻松的风格，将冲压理论与生产实际密
切结合，有很强的实际操作性。
　　书中汇集大量的生产实物照片，深入浅出地介绍了工厂从事冲压工作的技术人员所需的各种知识
，并目前国内外先进的冲压技术简要介绍了。
　　《快乐冲压系列图书·快乐冲压：冲压工艺实用宝典》是冲压技术人员从校园到职场的良师，是
成就冲压工程师的技术宝典。
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