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内容概要

　　本书主要面向抛(喷)丸清理工艺的生产企业和相关研究机构的读者。
本书包含喷丸清理工艺及喷丸系统结构设计，抛丸清理工艺及抛丸系统机构设计，抛(喷)丸清理工艺
用光机电控制设备及抛(喷)丸清理工艺用材料，抛(喷)丸清理工艺的环境保护等内容。

　　本书可作为广大读者了解和学习抛(喷)丸清理工艺与设备的基础理论和应用技术书籍，同时也是
普通高等学校先进机械制造、材料加工工程及自动化控制专业的参考教材。
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章节摘录

版权页：   插图：   第1章 喷丸清理工艺 1．1 概述 1．1．1 喷丸处理 喷丸处理也称喷丸强化，是提高零
件疲劳寿命的有效方法之一。
喷丸处理是将高速弹丸流喷射到工件表面，使工件表层发生塑性变形，形成一定厚度的强化层，强化
层内形成较高的残余应力，由于工件表面压应力的存在，当工件承受载荷时可以抵消一部分抗应力，
从而提高工件的疲劳强度。
 喷丸是用来清除厚度不小于2mm或不要求保持准确尺寸及轮廓的中型、大型金属制品以及铸锻件上的
氧化皮、铁锈、型砂及旧漆膜。
喷丸是表面涂（镀）覆前的一种清理方法，广泛用于大型造船厂、重型机械厂和汽车厂等。
 喷丸强化是一个冷处理过程，它被广泛用于提高长期服役于高应力工况下的金属零件，如飞机发动机
的压缩机叶片、机身结构件、汽车传动系统零件等。
 喷丸强化是在一个完全控制的状态下，将无数称为钢丸的小圆形介质高速且连续喷射到零件表面，从
而在表面产生一个残余压应力层。
当每颗钢丸撞击到金属零件上时，宛如一个微型棒敲打表面，敲出小压痕或凹陷。
形成凹陷时，金属表层会产生拉伸。
表层下，压缩的晶粒试图将表面恢复到原来形状，从而产生一个高度压缩力作用下的半球凹痕，无数
凹陷重叠形成均匀的残余压应力层。
最终，零件在压应力层保护下，极大程度地改善了抗疲劳强度，延长了工作寿命。
 1．1．2 喷丸和喷砂 喷丸与喷砂都是使用高压风或压缩空气作动力，将其高速地吹出去，冲击工件表
面达到清理效果，但选择的介质不同，效果也不相同。
 用喷丸进行表面处理，打击力大，清理效果明显。
但喷丸对薄板工件的处理，容易使工件变形，且钢丸打击到工件表面（无论抛丸或喷丸）使金属基材
产生变形，如Fe3O4和Fe2O3，因其没有塑性，破碎后剥离，而油膜与基材一同变形，所以对带有油污
的工件，抛丸和喷丸无法彻底清除油污。
在现有的工件表面处理方法中，清理效果最佳的应是喷砂清理。
 喷丸处理后，工件表面污物被清除掉，工件表面不被破坏，表面积有所增加。
由于加工过程中，工件表面没有被破坏，加工时产生的多余能量就会引起工件基体的表面强化，经过
喷丸处理的工件表面为金属本色，由于表面为球状面，光线部分被折射掉，故工件加工后为亚光效果
。
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编辑推荐

《抛(喷)丸清理工艺与设备》既全面总结了近年来抛（喷）丸清理工艺与常用设备的生产及应用方面
的成熟经验和应用实例，又对抛（喷）丸清理行业的未来发展进行了汇总与展望，对读者从事抛（喷
）丸清理应用与生产实践提供有益的指导。
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