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内容概要

《塑料成型工艺与模具设计(第2版)》系统地介绍了塑料成型工艺的基本理论和工艺知识，紧密结合模
具技术的新发展，阐述了模具设计的理论、方法和技巧。
为加强对读者解决工程实际问题的能力培养，书中还提供了一定量的设计实例、图例。
全书共分九章，包括绪论、塑料成型技术基础、塑料成型工艺及成型制品结构工艺性、注射模设计、
注射模计算机辅助设计、压缩模与传递模设计、挤出模设计、中空吹塑和热成型工艺与模具设计、泡
沫塑料成型工艺及模具设计等。

《塑料成型工艺与模具设计(第2版)》为普通高等学校(应用型本科人才培养类)材料成形及控制工程专
业的规划教材，并可作为高职高专模具设计与制造专业教材使用，亦可供有关工程技术人员参考。
本书由黑龙江工程学院齐晓杰主编。
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章节摘录

版权页：   插图：   二、我国模具工业的发展趋势 随着我国先进制造业的发展和制造业的国际化，我
国模具行业正在由替代进口转向出口，技术水平快速与国际接轨，具体表现在： 1）模具整体水平继
续向大型、精密、复合方向发展。
近几年，模具中高端市场由替代进口转向开始出口，向发达国家市场拓展。
国内模具技术发展迅速，大型精密模具水平节节攀升，大型模具、精密模具、大型汽车结构件冲压级
进模、先进新型复合模具以及复杂多功能模具等纷纷涌现，引领着国内模具技术飞速发展。
 2）创新依然是我国模具企业提高核心竞争力的关键。
模具技术的特点使创新能力成为模具企业生存的关键，近年来出现的大量新结构、新方法、新工艺以
及新技术已经成为我国模具技术发展的新动力，许多新结构、新方法、新工艺以及新技术处于国际领
先水平，必将形成我国模具技术新的核心竞争力。
 3）模具信息化技术不断突破。
继模具生产过程中的温度控制、熔接痕控制、流量控制、冷却过程控制等模具信息化控制技术应用后
，塑料模成型过程在线控制、压铸模成型过程在线控制、冲模成形过程在线控制等一大批成形过程在
线控制模具也相继出现。
这种模具成形过程的在线智能化控制将成为我国乃至世界模具发展的方向之一。
 4）模具企业由制造型开始向制造服务型转变。
随着市场需求的变化以及竞争的加剧，模具企业单纯的模具设计制造模式已经不能满足市场竞争的需
要，部分企业已经开始主动配合产品生产企业工作，参与产品生产企业的研发、设计和生产服务，提
供全过程的模具、工装甚至产品服务，使模具企业由制造企业向制造服务型企业转变。
 5）模具产业集群优势凸显。
经过多年的发展，模具产业的集群效应已经显现出来，以昆山模具城为代表的模具产业集群，无论从
企业规模还是技术水平都显现出模具产业集群的成效，说明模具产业集群是一条模具发展的有效途径
。
 第二节 塑料成型及模具技术发展趋势 一、塑料及塑料成型技术的发展 塑料成型制品是以塑料为主要
结构材料经成型加工获得的制品，又称塑料制件，简称塑件。
塑料成型制品应用广泛，特别是在电子仪表、电器设备、通信工具、生活用品等方面获得大量应用。
如各种受力不大的壳体、支架、机座、结构件、连接件、传动件、装饰件等；建筑用各种塑料管材、
板材和门窗异型材；塑料中空容器和各种生活用塑料制品等。
 塑料是20世纪发展起来的新兴材料，由于应用广泛，已替代部分金属、木材、皮革及硅酸盐等自然材
料，成为现代工业和生活中不可缺少的一种人造化学合成材料。
并与金属、木材和硅酸盐三种传统材料一起，成为现代工业生产中四种重要的原材料之一。
 塑料制件的主要加工方法是塑料成型加工。
塑料成型是将各种形态的塑料原料（粉状、粒状、熔体或分散体）熔融塑化或加热达到要求的塑性状
态，在一定压力下经过要求形状模具（如挤出口模）或充填到要求形状模具型腔内，待冷却定型后，
获得要求形状、尺寸及性能塑料制件的生产过程。
塑料成型适宜生产形状复杂的薄壳体件，截面形状一定的线材；也可生产具有一定形状的结构件、连
接件和传动件等。
其特点是生产制品形状尺寸稳定，可实现连续生产，一模多件生产，生产效率高。
 常用塑料成型工艺有注射成型、压缩成型、传递成型、挤出成型、中空吹塑成型、真空吸塑与气压成
型等。
塑料制件成型后，可直接使用或与其他件装配组合后使用；亦可通过机械加工、修饰等后处理工艺提
高其使用性能和品质。
 随着现代工业的发展、新型塑料的产生和对塑料制件多样化的需求，促进了塑料成型技术的不断发展
与创新。
近年来，出现了许多新的塑料成型工艺方法。
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如注射成型技术方面的无流道凝料注射成型、热固性塑料注射成型、排气注射成型、反应注射成型以
及多品种塑料的共注射成型；生产复合多层容器、片材和型材的多台挤出机，将不同塑料送入共挤出
模的共挤出成型；发泡塑料制品的注射和挤出成型技术等。
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编辑推荐

《普通高等教育"十二五"规划教材:塑料成型工艺与模具设计(第2版)》为普通高等学校（应用型本科人
才培养类）材料成形及控制工程专业的规划教材，并可作为高职高专模具设计与制造专业教材使用，
亦可供有关工程技术人员参考。
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