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内容概要

　　《机床夹具设计集锦》为了满足机械设计人员的需求，从国内外八百多家工厂采用的近1700幅各
种机床夹具设计图样中，精选出400多幅各具代表性的图样，包括定位装置、夹紧装置和各类机床夹具
设计范例等，并做了详细讲解。
　　本图册可为机械制造领域的设计人员和工程技术人员提供有益的帮助，也可供高校相关专业的师
生查阅参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   ①夹具结构 ②夹具用途：本夹具用于在组合机床上铣削气缸体的上平面。
 ③定位方式：工件以内平面Ⅳ、前后两半圆孔、前端面以及上平面水套孔一侧面B定位。
 ④装夹过程：工件分别以支承钉6、定向块3、挡销2及校正块装置定位。
由于工件较大，因此在工件底面有四个辅助支承钉11，以增强定位的刚性与稳定性。
 安装时，先将工件放在两个支承钉6和挡销2上，并由两个浮动定向块3定向。
然后翻下校正块5，调节螺钉7使调节销9伸出，推动工件绕两支承钉6回转，直到工件上平面水套孔的
一侧面B与贴合校正块的量块12工作面对齐，此时6个自由度全部消除。
转动手柄13通过锁紧液压缸将底面四个辅助支承钉锁紧。
将压板1伸人工件前后两端孔中，再转动锁紧钉10使夹紧油缸动作把工件夹紧。
 由于工件在后道工序加工气缸孔时要求壁厚均匀，且应保证与M面距离为123±0.2mm。
因此本夹具不用工件毛坯底面作定位基准，而采用了校正块装置。
校正块共两块（也可用一块），其校正精度由调整螺钉4调节，为保证气缸孔C中心与该孔上平面垂直
以及尺寸123土0.2mm，校正块基面与定向块中心距为±0.05mm，校正块基面与量块工作面间的尺寸
为9.5±0.05mm（即工件上M面与B面间公称尺寸9.5±0.05mm），必要时尚需修刮量块的工作面。
工件定位后，应取出量块12和翻开校正块，以便进行加工。
 ⑤结构特点：本夹具使用方便，在结构设计上考虑较完善，兼顾到各表面间的相互位置，以保证后工
序的加工要求，适用于大批生产中加工机体类铸件。
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编辑推荐

《机床夹具设计集锦》从生产要求出发，既具有很强的实用性，又包含技术技巧，文字通俗易懂，图
表丰富翔实。
可为机械制造领域的设计人员和工程技术人员提供有益的帮助，也可供高校相关专业的师生查阅参考
。
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