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内容概要

　　本书系统阐述了汽车覆盖件冲压成形技术。
全书共分7章，第1章介绍了覆盖件冲压成形的特点和材料等。
第2章针对拉深、修边、胀形、翻边等冲压基本工序进行成形工艺设计分析。
第3~5章分别介绍了拉深模、修边模、翻边模的设计。
第6章介绍了汽车覆盖件模具的制造和调整。
第7章列举了几个典型汽车覆盖件的冲压工艺过程和模具基本结构。

　　本书可作为高职高专院校模具设计与制造、锻压、汽车类等专业的教材或参考用书，也可供锻压
、汽车及相关行业的工程技术人员使用
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