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内容概要

　　本书主要内容包括：模具的加工，模具的装配，模具的安装调试，模具的使用、维护与修理等。

　　本书采用以一副模具作为项目主线的任务驱动教学法，对模具的零件加工工艺过程做了比较详细
的介绍，用一副简单冲裁模的制造过程实例，对模具制造顺序的每一个环节进行了具体的讲解和图解
，还简介了其他典型模具的装配和安装等。

　　书中插入了大量的三维图，内容新颖、先进、通俗易懂。
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