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内容概要

　　本书是根据高等职业教育机电、数控类专业应用型人才培养目标要求编写的，通俗易懂，涉及面
广，可操作性强，内容丰富、系统，重点突出。
全书共六章，第一章介绍数控机床的产生、发展、分类、基本组成和原理等基本知识；第二章用了较
大的篇幅介绍数控机床典型系统的结构和工作原理；第三章、第四章分别介绍了典型数控车床和加工
中心的结构、工作原理、编程及操作；第五章简单介绍了数控冲床等其他常见的数控机床；第六章介
绍了数控机床的使用、保养和维修。
每章后都有一定量的习题与思考题。

　　本书是普通高等教育“十一五”国家级规划教材,高等职业教育机电类专业规划教材之一。
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章节摘录

版权页：插图：一、数控机床的选型随着现代制造技术的发展，企业选用数控设备已是大势所趋。
目前市面上的数控设备种类繁多，如何才能既经济又合理地选择到适合本企业的数控设备，已经成为
用户最关心的问题。
选择数控机床是一个综合性技术问题，下面介绍一下选择数控机床时一般应该遵循的原则和应该考虑
的内容。
1.选用数控机床需遵循的原则（1）实用性实用性是指使选中的数控机床以最佳状态实现预定的目标。
预定的目标包括加工复杂的零件、提高加工效率。
提高精度、实现柔性加工要求等。
现在数控机床的发展趋向是功能专门化和品种多样化，为用户明确企业目标，有针对性地选用数控机
床提供了条件。
（2）经济性经济性是指所选用的数控机床在满足加工要求的条件下是最经济的。
经济性往往是和实用性相联系的，机床选得实用，那么经济上也会合理。
不要以高代价追求过多功能，而忽视企业的实际需要。
否则，不仅造成浪费，而且也给使用、维护保养及修理等带来困难，况且数控系统的更新期越来越短
，两年间就会有新的系统和新的机床出现，而且到那时候所需花费的代价会比现在低。
因此，在选用数控机床时一定要量“力”而行。
（3）可操作性用户选用的数控机床要与本企业的操作和维修水平相适应。
在选用数控机床时要注意对加工零件的工艺分析、加工工序的制订、数控编程、工装准备、机床安装
与调试，以及在加工过程中进行的故障排除与及时调整的可能性，这样才能保证机床能长时期正常运
转。
（4）稳定可靠性高稳定可靠性包含了数控系统和机械部分两部分的稳定，尤其是数控系统（包括伺
服驱动）部分。
要保证数控机床工作时稳定可靠，在选用时，尽量选择名牌产品（包括主机、系统和配套件），因为
这些产品技术上成熟，有一定生产批量，已有相当数量的用户。
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编辑推荐

《数控机床》是普通高等教育“十一五”国家级规划教材,高等职业教育机电类专业规划教材之一。
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