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内容概要

　　本书是普通高等教育“十一五”国家级规划教材，是在第2版普通高等教育“九五”部级重点教
材和普通高等工科教育机电类规划教材的基础上修订而成的。
修订特点：以制造工艺为主线，有机地融入夹具、切削原理与刀具和机床等相关知识；重视数控技术
的作用，并把传统的制造工艺与现代制造技术相结合，拓宽了研究领域；加强了工艺理论，提出了一
些具有探索性的新观点和新思路，以激励学生主动学习，培养学生勇于探索、不断创新的能力；在理
论论述中强调通俗易懂，重思维引导和理论应用；重视工艺实践知识，强调理论联系实际，在保留原
有八类（主轴、曲轴、丝杠、套筒、箱体、圆柱齿轮、活塞、连杆）典型零件加工的基础上精炼了内
容。

　　本书内容主要有：机械制造工艺的基本概念、工件的定位及机床夹具的设计要点、机械加工工艺
规程的制订和工艺尺寸链、机械加工精度、机械加工表面质量、典型零件加工与加工方法、装配工艺
基础和装配尺寸链，以及现代制造技术。

　　本书可作为高等工科院校“机械设计制造及其自动化”和“机械工程及自动化”
等专业的教材，也可作为电视大学、职工大学和自学考试等学生的教材，并可供从事机械制造业的工
程技术人员参考和培训。
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章节摘录

版权页：插图：先调整好刀具和工件在机床上的相对位置，并在一批零件的加工过程中保持这个位置
不变，以保证工件被加工尺寸的方法称为调整法。
影响调整法精度的因素有：测量精度、调整精度、重复定位精度等。
当生产批量较大时，调整法有较高的生产率。
调整法对调整工的要求高，对机床操作工的要求不高，常用于成批生产和大量生产。
3.定尺寸刀具法用刀具的相应尺寸来保证工件被加工部位尺寸的方法称为定尺寸刀具法。
影响尺寸精度的因素有：刀具的尺寸精度、刀具与工件的位置精度等。
当尺寸精度要求较高时，常用浮动刀具进行加工，就是为了消除刀具与工件的位置误差的影响。
定尺寸刀具法操作方便，生产率较高，加工精度也较稳定。
钻头、铰刀、多刃镗刀块等加工孔均属定尺寸刀具法，应用于各种生产类型。
拉刀拉孔也属定尺寸刀具法，应用于大中批生产和大量生产。
4.主动测量法在加工过程中，边加工边测量加工尺寸，并将所测结果与设计要求的尺寸比较后，或使
机床继续工作，或使机床停止工作，这就称为主动测量法。
目前，主动测量中的数值已经可用数字显示。
主动测量法把测量装置加入工艺系统（即机床、刀具、夹具和工件组成的统一体）中，成为其第五个
因素。
主动测量法质量稳定、生产率高，是发展方向。
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编辑推荐

《机械制造工艺学(第3版)》为普通高等教育“十一五”国家级规划教材之一。
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