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内容概要

　　本书以CATIAV5为写作蓝本，较全面、系统地介绍了CATIA数控加工技术，内容包括数控加工概
论、数控工艺概述、CATIA数控加工入门、2.5轴铣削加工、曲面铣削加工、车削加工以及数控加工综
合范例等。

　　在内容安排上，本书紧密结合实例对CAFIA数控加工的流程、方法与技巧进行讲解和说明，这些
实例都是实际工程设计中具有代表性的例子。
本书中的实例是根据北京兆迪科技有限公司给国内外一些著名公司（含国外独资和合资公司）的培训
案例整理而成的，具有很强的实用性。
在写作方式上，本书紧贴CATIAV5R20软件的实际操作界面，采用软件中真实的对话框、操控板和按
钮等进行讲解，使初学者能够直观、准确地操作软件进行学习，从而尽快地上手，提高学习效率。

　　本书内容全面，条理清晰，实例丰富，讲解详细，图文并茂，可作为广大工程技术人员学
习CATIA数控加工的自学教程和参考书，也可作为大中专院校学生和各类培训学校学员的CAD／CAM
课程上课及上机练习教材。

本书附视频学习光盘一张，制作了本书的操作视频录像文件（含语音讲解，近6小时），另外，光盘
还包含本书所有的教案文件、范例文件、练习素材文件及CATIAV5软件的配置文件。
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章节摘录

版权页：插图：（1）点位控制数控机床（PTP）：指在刀具运动时，不考虑两点间的轨迹，只控制刀
具相对于工件位移的准确性。
这种控制方法用于数控冲床、数控钻床及数控点焊设备，还可以用在数控坐标镗铣床上。
（2）点位直线控制数控机床：就是要求在点位准确控制的基础上，还要保证刀具运动轨迹是一条直
线，并且刀具在运动过程中还要进行切削加工。
采用这种控制的机床有数控车床、数控铣床和数控磨床等，一般用于加工矩形和台阶形零件。
（3）轮廓控制数控机床（CP）：轮廓控制（亦称连续控制）是对两个或两个以上的坐标运动进行控
制（多坐标联动），刀具运动轨迹可为空间曲线。
它不仅能保证各点的位置，而且还要控制加工过程中的位移速度，即刀具的轨迹。
要保证尺寸的精度，还要保证形状的精度。
在运动过程中，同时要向两个坐标轴分配脉冲，使它们能走出要求的形状来，这就叫插补运算。
它是一种软仿形加工，而不是硬（靠模）仿形，并且这种软仿形加工的精度比硬仿形加工的精度高很
多。
这类机床主要有数控车床、数控铣床、数控线切割机和加工中心等。
在模具行业中，对于一些复杂曲面的加工，多使用这类机床，如三坐标以上的数控铣或加工中心。
3.按伺服系统控制方式划分（1）开环控制是无位置反馈的一种控制方法，它采用的控制对象、执行机
构多半是步进式电动机或液压转矩放大器。
因为没有位置反馈，所以其加工精度及稳定性差，但其结构简单，价格低廉，控制方法简单。
对于精度要求不高且功率需求不大的情况，这种数控机床还是比较适用的。
（2）半闭环控制是在丝杠上装有角度测量装置作为间接的位置反馈。
因为这种系统未将丝杠螺母副和齿轮传动副等传动装置包含在反馈系统中，因而称之为半闭环控制系
统。
它不能补偿传动装置的传动误差，但却得以获得稳定的控制特性。
这类系统介于开环与闭环之间，精度没有闭环高，调试比闭环方便。
（3）闭环控制系统是对机床移动部件的位置直接用直线位置检测装置进行检测，再把实际测量出的
位置反馈到数控装置中去，与输入指令比较看是否有差值，然后把这个差值经过放大和变换，最后去
驱动工作台向减少误差的方向移动，直到差值符合精度要求为止。
这类控制系统，因为把机床工作台纳入了位置控制环，故称为闭环控制系统。
该系统可以消除包括工作台传动链在内的运动误差，因而定位精度高，调节速度快。
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编辑推荐

《CATIA V5R20数控加工教程》：系统介绍了CATIA数控编程的技术与技巧讲解详细、条理清晰、通
俗易懂、实例丰富图标式讲解，读者准确操作软件，尽快上手注重实用，融入CATIA加工高手多年经
验光盘中含语音视频讲解，快速提高学习效率。
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