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内容概要

　　本书系统地介绍了机械工人的必备常识，是一本学习机械制造知识的入门指导书。
全书内容包括机械图样基本知识、极限配合及表面粗糙度、螺纹、金属材料、非金属材料、常用机械
零件、冷加工、热加工、表面处理、装配、电工、常用工具、常用加工设备。
本书用简洁、通俗易懂的语言和丰富精美的实物图片，对机械制造基础知识进行了全面介绍，便于读
者轻松阅读学习。

　　本书适合机械制造的操作工人参考使用，也非常适合没有任何专业基础的机械制造爱好者和刚刚
接触机械制造领域的人员阅读自学，还可作为相关专业大中专、技校师生的参考教材。
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章节摘录

版权页：插图：2）铸铁管是由铸铁铸造而成，对泥土、碱液、浓硫酸等耐蚀性好，主要用于埋在地
下的给水总管、煤气总管、污水管等，由于铸铁较脆、强度低，因而不能用在较高的压力下输送爆炸
性、有毒害性的介质。
3）铜管分为纯铜管和黄铜管，按制造方法不同分为拉制管、轧制管、挤制管。
纯铜管和黄铜管常用于制造换热设备、制冷管路和化工管路，也常用于仪表测压管线和液压传输管线
。
4）铝管是拉制而成的无缝管，具有较好的耐蚀性，可用来输送浓硝酸、脂肪酸、硫化氢和二氧化碳
等，但不能用于输送盐酸及含氯离子的化合物。
在低温环境中，力学性能良好，可用于输送冷冻食品。
5）铅管可分为软铅管和硬铅管两种。
由纯铅制成的即为软铅管，硬铅管是由锑铅合金制成的。
铅管的强度、硬度和熔点低，不宜在较高的温度下使用，并且不能输送有固体颗粒悬浮的介质。
铅是一种有毒元素，所以铅管也不能用于输送食品和生活饮用水。
（2）非金属管非金属管分为塑料管、复合管、混凝土管和石棉水泥管。
1）塑料管是由挤压机将塑料挤压成形而得，分为硬聚氯乙烯塑料管、无规共聚聚丙烯管和聚乙烯管
。
塑料管具有密度小、绝缘性和耐蚀性好、热导率低等优点，广泛应用于化工、电镀、制药、电力、煤
气等领域。
2）复合管分为铝塑复合管和钢塑复合管。
铝塑复合管具有耐蚀、耐热、耐压，以及保温性好等优点，广泛应用于建筑用冷热水管、采暖空调管
、燃气管道、压缩空气管道等。
钢塑复合管在酸、碱、盐中具有较好的耐蚀性，广泛应用于各种耐蚀性管道。
3）混凝土管分为一般混凝土管、钢筋混凝土管和预应力钢筋混凝土管。
钢筋混凝土管具有寿命长、节约钢材的优点，在不同领域有着广泛的应用。
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编辑推荐

《机械工人必备常识》：语言简洁，图例丰富，通俗易懂，帮您轻松掌握机械制造常识。
《机械工人必备常识》是一本学习机械制造知识的入门指导书。
书中简洁、通俗易懂的语言，丰富精美的实物图片，会让读者把学习变成一件轻松的事。
读者通过阅读《机械工人必备常识》，能够对机械制造基础知识有个整体、清晰的了解。
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