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内容概要

本书以实用为目的，精选先进、实用的卧式压铸机用压铸模结构69例，论述了压铸工艺，模具设计思
路、结构特点和工作过程。
有8个压铸模设计计算示例，展示了各典型制件的工艺计算和模具设计的详细过程。
全书11章，包括单分型面压铸模、多分型面压铸模、斜销和弯销侧向分型抽芯压铸模、斜滑块侧向分
型抽芯压铸模、延时侧抽芯和二级侧抽芯压铸模、带浮动零件的压铸模、特殊和复杂侧抽芯压铸模、
带典型推出和复位机构的压铸模和二次推出铸件的压铸模。
本书的实例都各有新颖独特之处，模具结构详细具体，读者设计模具时，可借鉴和参考《卧式压铸机
用压铸模
69例设计应用评析》相似或相近的实例，触类旁通，借他山之石，攻我山之玉，取得事半功倍之效。

本书既可供企业的压铸模设计人员使用，也可供高等院校师生的课堂教学、课程设计和毕业设计参考
。
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章节摘录

版权页：插图：1.压力压力是获得压铸件组织致密和轮廓清晰的重要因素，又是压铸区别于其它铸造
方法的主要特征，其人小取决于压铸机的结构及功率。
在压铸中，压力的表示形式有压射力和比压两种。
（1）压射力压射力是压铸机压射机构中推动压射活塞运动的力。
压射力是由泵产生压力油，并通过蓄压罐，在压射缸内通过压射活塞传递给压射沖头，进而推动金属
液填充入模具型腔的力。
压射力是反映压铸机功率大小的主要参数。
压射力的人小决定于压射缸的截面积和工作液的压力。
（2）比压压室内熔融金属在单位面积上所受的压力称为比压。
比压反映了熔融金属在填充时的各个阶段以及金属液流经各个不同截面时的力。
压射比压对铸件的强度和致密性影响较大，尤其对气孔率的影响十分突出。
比压在20MPa以下变化时气孔率较大且无明显变化，比压大于20MPa时，气孔率随比压的增大而直线
下降。
比压高，可提高铸件强度和致密性。
但比压过高，会降低压铸模的使用寿命，增加粘模倾向，并使铸件的延伸率显著下降。
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编辑推荐

《卧式压铸机用压铸模69例设计应用评析》为模具设计丛书之一。
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