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内容概要

　　《电气控制与plc应用技术》从实际工程应用和教学需要出发，介绍了常用低压电器和电气控制电
路的基本知识；介绍了plc的基本组成和工作原理；以西门子s7-200
plc为教学机型，详细介绍了plc的系统配置、指令系统、程序设计方法与编程软件应用等内容；书中安
排了大量工程应用实例，包括开关量控制、模拟量信号检测与控制、网络与通信等具体应用程序。
本书实例涵盖了常用逻辑指令和功能指令的使用方法和技巧，实例程序均经过调试运行。
本书各章附有习题与思考题，附录有实验指导书和课程设计任务书供教学选用。

　　《电气控制与plc应用技术》可作为高等学校自动化、电气工程及其自动化、机电一体化、计算机
应用技术及机械制造等相关专业的教学用书，也可供研究生及相关工程技术人员参考。
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章节摘录

版权页：插图：2.创建新的状态表如果要监视的元件很多，可将要监视的元件分组，把它们放在几个
状态表中，因此要分别创  建状态表。
用鼠标右键单击目录树中的状态表图标，在弹出的窗口中选择“插入状态表”选项，  即创建新的状
态表。
新的状态表标签名为“用户定义n”。
3.启动和关闭状态表STEP7 -Micro/WIN与PLC的通信成功后，单击工具条上的“状态表”图标，可启
动状态表，  再操作一次可关闭状态表。
状态表被启动后，编程软件可监视程序运行时的状态信息，并对表中  的数据更新。
这时还可以强制修改状态表中的变量。
注意：打开状态表并不能查看程序状态，必  须启动状态图后才能获取状态信息；如果状态表是空的
，则启动状态表也毫无意义，必须先建立  状态表。
4.单次读取状态信息状态表被关闭时，用“调试”菜单命令中的“单次读取”或单击工具条上的“单
项读取”  按钮（一副眼镜图标），可以获得PLC的当前数据，并在状态表中将当前数值显示出来，执
行用  户程序时并不进行数据的更新。
要连续收集状态表信息，应启动状态表。
5.用状态表强制改变数值在RUN方式且对控制过程影响较小的情况下，可对程序中的某些变量强制性
地赋值。
S7-  200允许强制性地给所有的I/O点赋值，此外最多还可改变16个内部存储器（V或M）数据或  模拟
量I/O（AI或AQ）。
V或M可按字节、字或双字来改变，模拟量只能从偶字节开始以字为  单位（如AIW6）来改变。
强制的数据将永久性地存储在S7-200 CPU模块的EEPROM中。
在输入读取阶段，强制值被当做输入读入；在程序执行阶段，强制数据用于立即读和立即写  指令指
定的1/0点；在通信处理阶段，强制值用于通信的读／写请求；在修改输出阶段，强制数  据被当作输
出写入输出电路。
进入STOP方式时，输出将为强制值，而不是系统块中设置的值。
通过强制V、M、T或C，可用来模拟逻辑条件；通过强制I/O点，可用来模拟物理条件。
  这一功能对调试程序非常方便。
但同时强制可能导致系统出现无法预料的情况，甚至引起人员伤  亡或设备损坏，所以进行强制操作
要多加小心。
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编辑推荐

《电气控制与PLC应用技术》是普通高等教育“十二五”电气信息类规划教材。
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