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内容概要

《塑料成型工艺与模具设计》共分为上、中、下三篇：上篇主要介绍塑料成型基础，为学习塑料成型
工艺提供基本知识；中篇重点介绍注射成型工艺与模具设计；下篇主要介绍其他塑料成型工艺与模具
设计。
《塑料成型工艺与模具设计》可作为材料成形及控制工程专业本科生教材，也可作为本科机械类以及
高职高专相关专业的教材，还可供从事塑料成型工艺及模具设计的工程技术人员参考。
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编辑推荐

《塑料成型工艺与模具设计》为普通高等教育“十二五”规划教材之一。
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