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内容概要

　　本书围绕冲压加工质量控制这一命题，从全面质量管理的系统观点出发，对影响冲压加工质量的
“人、机、料、法、环、测”六个方面的各种因素进行了深入的分析与探讨，详细介绍了冲压用原材
料的质量控制与管理、冲压件的检测、加工环境的要求及管理、冲压加工各工序的工艺过程、操作要
点及其质量控制措施，以及冲模设计与制造、冲压加工工艺和加工过程的技术应用与质量控制等内容
。
在编写过程中，注重冲压加工应用技术与质量控制管理的交会与融合，使该书既是冲压工程技术人员
制订加工工艺，进行模具设计与制造，控制并保证冲压件加工质量时的良师益友，又是管理人员、操
作工人预防和治理冲压件质量缺陷，保证安全、正确生产，实现质量控制从事后把关向事前优化的转
化与提升的一方良药。

　　本书内容详尽实用，结构清晰明了，既可供从事冲压工艺及模具设计工作的工程技术人员、管理
人员和工人使用，也可作为大专院校机电专业和模具设计与制造专业师生的参考书。
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