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内容概要

本书是以机床安装和精度检测为主线，兼顾相关基础知识进行综合编著的一本系统教材。
本书结合机床安装的工艺特点，重点介绍了机械设备安装的基础知识；安装常用的工具、量具、仪器
、仪表以及材料的组成和使用；机床安装工艺流程和标准；机床安装质量和精度检验及调整。
书中用大量的典型实例详细介绍了各种机床的安装过程和精度检测方法，内容丰富，指导性强，是一
本理论联系实际的系统教科书。

本书适用于各种机械安装钳工的基础知识培训，也是设备管理人员和机械安装钳工的必读之物。
本书也可作为中专、职高、技工学校设备安装与维修专业，或其他机械类专业的教材。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<机床安装与精度检测>>

书籍目录

前言
第1章 机械设备安装的基础知识
1.1 机械设备安装概述
1.1.1 基本概念
1.1.2 机械设备安装的主要任务
1.1.3 机械设备安装的主要特点
1.1.4 机械设备安装的通用规范
1.1.5 机械设备安装的一般方式
1.2 机械设备安装前的准备
1.2.1 组织准备
1.2.2 技术准备
1.2.3 材料准备
1.2.4 工具准备
1.2.5 吊装机具准备
1.2.6 设备的预装配和预调整
1.2.7 场地和临时设施准备
1.3 机械设备安装中的安全防范
1.3.1 安全防范的重要意义
1.3.2 易发事故的防范
第2章 安装常用的工具、量具、仪器、仪表和配件与材料
2.1 安装常用的工具
2.2 安装常用的量具
2.3 安装常用的仪表和仪器
2.4 安装常用的机具
2.5 安装常用的配件与材料
2.5.1 地脚螺栓
2.5.2 垫铁
2.5.3 混凝土
第3章 安装中常用的起重运输工具
3.1 绳索
3.1.1 麻绳
3.1.2 尼龙绳
3.1.3 钢丝绳
3.2 吊具
3.2.1 卸扣
3.2.2 吊钩与吊环
3.2.3 平衡梁
3.2.4 吊索
3.3 卷扬机
3.3.1 手摇绞车
3.3.2 电动卷扬机
3.3.3 绞磨
3.4 滑轮与滑轮组
3.4.1 滑轮的分类
3.4.2 滑轮的作用

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<机床安装与精度检测>>

3.4.3 滑轮组
3.4.4 滑轮使用的安全注意事项
3.5 千斤顶
3.5.1 螺旋式千斤顶
3.5.2 油压千斤顶
3.5.3 使用千斤顶的安全注意事项
3.6 电动葫芦和手动葫芦
3.6.1 电动葫芦
3.6.2 手动葫芦
3.7 扒杆和地锚
3.7.1 扒杆
3.7.2 地锚
3.8 设备的水平运输
3.8.1 排子运输
3.8.2 搬运小坦克运输
3.8.3 滚杠运输
3.8.4 滑行运输
第4章 机床典型部件的装配工艺
4.1 固定联接件的装配
4.1.1 螺纹联接的装配
4.1.2 键联接的装配
4.1.3 销联接的装配
4.1.4 过盈联接的装配
4.2 V带传动机构的装配
4.2.1 组装前的准备工作
4.2.2 安装方法和质量检查
4.3 滚动轴承的装配
4.3.1 角接触球轴承在主轴上的配置与预紧
4.3.2 圆锥滚子轴承在主轴上的配置与调整
4.3.3 其他类型轴承的装配调整特点
4.4 滑动轴承的装配
4.4.1 动压滑动轴承的结构特点
4.4.2 动压滑动轴承的装配要求
4.4.3 装配动压滑动轴承应注意的事项
4.5 齿轮的装配
4.5.1 圆齿轮的装配
4.5.2 锥齿轮的装配
4.5.3 圆弧齿轮的装配
4.5.4 蜗轮、蜗杆传动机械的装配
4.6 联轴器的安装
4.6.1 联轴器的对中要求
4.6.2 联轴器的安装找正
第5章 机床总装配工艺
5.1 机床部件装配的技术要求
5.1.1 机床部件装配的基本概念
5.1.2 机床部件装配的过程
5.1.3 机床部件装配的技术要求

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<机床安装与精度检测>>

5.2 机床总装配实例
5.2.1 床鞍与床身的拼装工艺
5.2.2 齿条的装配工艺
5.2.3 进给箱、溜板箱和托架的装配
5.2.4 主轴箱和尾座的装配
5.2.5 安装小刀架和其他部件
5.2.6 车床的试车和验收
第6章 机床基础的制作
6.1 机床基础的分类和一般要求
6.1.1 机床基础的分类
6.1.2 典型机床基础的结构与特点
6.1.3 机床基础常用的材料
6.1.4 机床基础的一般要求
6.2 机床基础的定位与划线
6.2.1 机床基础的定位
6.2.2 机床基础的尺寸确定
6.2.3 机床基础的划线
6.2.4 注意事项
6.3 机床基础的施工
6.3.1 地脚螺栓的安装
6.3.2 制模和拆模
6.3.3 混凝土的浇灌
6.3.4 地基养护
6.4 机床基础的检查与验收
6.4.1 机床基础的外观位置检查
6.4.2 机床基础的质量验收
6.4.3 机床基础的偏差处理
第7章 机床的安装工艺
7.1 开箱检查
7.1.1 开箱方法
7.1.2 检查清点
7.1.3 设备保管
7.1.4 资料归档
7.1.5 开箱的注意事项
7.2 吊运就位
7.2.1 机床就位的方法
7.2.2 机床吊运工艺
7.2.3 机床吊运的注意事项
7.3 垫铁的布置与安装
7.3.1 垫铁的布置方式
7.3.2 放置垫铁的注意事项
7.3.3 垫铁的安装方法
7.4 机床的找正调平与灌浆
7.4.1 找正
7.4.2 初步找平
7.4.3 一次灌浆
7.4.4 精确找平

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<机床安装与精度检测>>

7.4.5 二次灌浆
7.4.6 抹面
7.5 机床的清洗与试车
7.5.1 清洗
7.5.2 试车
第8章 普通机床的安装实例
8.1 龙门刨床的安装
8.1.1 安装顺序
8.1.2 安装工艺
8.2 双立柱车床的安装
8.2.1 安装顺序
8.2.2 安装工艺
8.3 龙门铣床的安装
8.3.1 安装顺序
8.3.2 安装工艺
8.4 普通卧式车床的安装
8.4.1 安装顺序
8.4.2 安装工艺
8.5 立式钻床的安装
8.5.1 安装顺序
8.5.2 安装工艺
第9章 数控机床的安装
9.1 数控机床安装的基本程序和要求
9.1.1 数控机床的安装步骤
9.1.2 数控机床精度和功能的调试
9.1.3 数控机床的试运行
9.2 数控机床的安装实例
9.2.1 数控轧辊磨床的安装
9.2.2 数控铣床的安装
9.2.3 龙门加工中心的安装
9.2.4 数控龙门式切割机的安装
第10章 普通机床安装精度检测
10.1 普通机床安装水平检测
10.1.1 普通机床安装水平检测的要求
10.1.2 普通机床安装水平检测的方法
10.1.3 用水管连接器检测
10.2普通机床几何精度检测
10.2.1 普通机床几何精度检测的一般规则
10.2.2 普通机床几何精度检测实例
10.3 普通机床部件之间的位置精度检测
10.3.1 立柱导轨对工作台面垂直度的检测
10.3.2 机床部件沿两个方向移动的垂直度的检测
10.3.3 主轴轴线对工作台的平行度或垂直度的检测
10.3.4 导轨对轴线垂直度和平行度的检测
10.3.5 主轴回转轴线对工作台面垂直度的检测
10.3.6 同轴度误差的检测
10.3.7 部件等高度误差的检测

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<机床安装与精度检测>>

10.4 普通机床切削精度的检测
10.4.1 卧式镗床切削精度的检测
10.4.2 龙门刨床切削精度的检测
第11章 数控机床安装精度的检测
11.1 数控机床安装精度的检测内容
11.1.1数控机床几何精度的检测
11.1.2数控机床定位精度的检测
11.1.3数控机床切削精度的检测
11.1.4数控机床安装水平和预调精度的检测
11.2 数控机床安装精度的检测实例
11.2.1TC630 卧式加工中心精度的检测
11.2.2电火花线切割机床几何精度的检测
第12章 机床导轨精度的检测
12.1 机床导轨的分类与功能
12.2 导轨直线度的检测
12.3 导轨垂直度的检测
12.4 导轨平行度（扭曲）的检测
第13章 机床机构检验和调整
13.1 传动机构的检验和调整
13.1.1 带传动机构的检验和调整
13.1.2 链传动机构的检验和调整
13.1.3 齿轮传动机构的检验和调整
13.1.4 联轴器传动机构的检验和调整
13.2 转动机构的检验和调整
13.2.1 滚动轴承的检验和调整
13.2.2 滑动轴承的检验和调整
13.2.3 主轴的检验和调整
13.3 运动变换机构的检验和调整
13.3.1 螺旋机构的检验和调整
13.3.2 液压传动装置的检验和调整
13.3.3 导轨的检验和调整
第14章 机床安装的验收标准与试车验收
14.1 机床安装的验收标准
14.1.1 定位检验
14.1.2 地脚螺栓和垫铁的检验
14.1.3 机床安装检验
14.2 机床安装后的试运转
14.2.1 机床安装后试运转应具备的条件
14.2.2 机床试运转的技术要求
14.2.3 机床试运转的主要内容
14.2.4 机床试运转的一般步骤
14.2.5 机床试运转结束后的工作
14.3 机床的竣工交验
附录 金属切削机床统一名称和类、组、系划分表
参考文献

Page 7



第一图书网, tushu007.com
<<机床安装与精度检测>>

章节摘录

版权页：插图：机械设备安装的方式，主要依据设备自身的结构特点、施工场地的安装条件、施工人
员的技术水平、施工机具的先进程度来考虑，其中最常见的安装方式有以下几种：1.整体安装法和分
体安装法整体安装法主要是指在被安装的设备起重就位之前，就已经装配成一个整体，实施安装时，
是一次吊装就位，进行找正找平的，通常用于整体到货的小型设备安装，分体安装法又称为解体安装
、散装或者是逐件组装，主要适用于制造厂提供的解体式的机械设备的安装，或者是必须进行现场制
作与安装的储存容器，相比较而言，整体安装法简便、速度快、效率高，大大减少空间作业量，安全
事故少。
因此，当现场起重机具的起吊能力和场地条件容许，一般尽可能采用整体安装法，即使是解体安装的
设备，也应尽量提高设备的预装配程度。
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编辑推荐

《机床安装与精度检测》：贯彻最新标准，基础知识够用，工艺讲解全面，实例借鉴性强。
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