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内容概要

　　本书根据职业技术教育的特点，以工作过程为导向，将机床、刀具、夹具、加工工艺等与机械制
造相关的知识有机地融合在一起，系统而简明地讲解了将原材料（毛坯）转化为产品的整个制造过程
中所涉及的机械加工基本知识。

　　本书主要内容包括车削加工、铣刨加工、孔系加工、磨削加工及精密加工、热加工、齿轮加工、
典型零件的加工和现代加工技术简介。

　　本书是高职高专机械制造类各专业及机电一体化等专业的教学用书，也可作为各类成人高校相关
专业的教材，并可供相关专业的工程技术人员参考。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<机械制造基础>>

书籍目录

出版说明
前言
绪论
学习情境1车削加工
子学习情境1金属切削加工基础知
识
1.1.1切削运动和切削表面
1.1.2切削用量三要素
子学习情境2车床
1.2.1金属切削机床的分类和型号
1.2.2车床的结构
1.2.3车床的传动系统
1.2.4其他车床
子学习情境3车刀
1.3.1车刀的种类和用途
1.3.2车刀的组成与结构
1.3.3刀具的几何角度
1.3.4刀具材料的选用
子学习情境4金属切削过程的基本
规律及其应用
1.4.1金属切削过程
1.4.2切削力和切削功率
1.4.3切削热和切削温度
1.4.4刀具磨损和寿命
1.4.5切削液及其选用
1.4.6刀具几何角度的合理选择
1.4.7切削用量的选择
子学习情境5车削加工
1.5.1工件的装夹
1.5.2外圆车削
1.5.3内孔车削
1.5.4端面和台阶车削
1.5.5切断和外沟槽的车削
1.5.6圆锥面的车削
1.5.7成形面的车削
习题
学习情境2铣刨加工
子学习情境1铣床与刨床
2.1.1铣床
2.1.2刨床
子学习情境2铣刨刀具
2.2.1铣刀的种类
2.2.2铣刀的几何参数
2.2.3铣刀的刃磨
2.2.4铣刀的装夹

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<机械制造基础>>

2.2.5刨刀
子学习情境3铣刨夹具
2.3.1工件的装夹
2.3.2机床夹具的作用与分类
2.3.3基准及其分类
2.3.4工件的定位
2.3.5定位元件
2.3.6定位误差分析
2.3.7工件的夹紧
子学习情境4铣刨加工方法
2.4.1铣削方式
2.4.2铣削要素
2.4.3铣削用量的选择
2.4.4铣削加工
2.4.5刨削加工
习题
学习情境3孔系加工
子学习情境1钻削加工
3.1.1钻床及钻床附件
3.1.2麻花钻
3.1.3钻削加工工艺
子学习情境2扩孔、铰孔与攻(套)
螺纹
3.2.1扩孔与扩孔钻
3.2.2锪孔与锪孔钻
3.2.3铰孔与铰刀
3.2.4攻(套)螺纹
子学习情境3镗削加工
3.3.1镗床
3.3.2镗刀
3.3.3镗削加工工艺
子学习情境4孔的拉削加工
习题
学习情境4磨削加工及精密加工
子学习情境1磨床
4.1.1外圆磨床
4.1.2平面磨床
4.1.3内圆磨床
4.1.4无心磨床
4.1.5工具磨床
子学习情境2砂轮与砂带
4.2.1砂轮
4.2.2砂带
子学习情境3磨削加工方法
4.3.1磨削用量
4.3.2外圆表面磨削加工方法
4.3.3内圆表面磨削加工方法

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<机械制造基础>>

4.3.4平面磨削加工方法
子学习情境4精密加工简介
4.4.1超精加工
4.4.2珩磨
4.4.3研磨
4.4.4抛光
4.4.5刮削
习题
学习情境5热加工
子学习情境1铸造
5.1.1铸造的特点及分类
5.1.2砂型铸造
5.1.3特种铸造
5.1.4常用铸造方法的特点及选择
5.1.5铸造工艺设计
5.1.6铸件结构工艺性
5.1.7铸造生产常见缺陷
子学习情境2锻压
5.2.1概述
5.2.2自由锻
5.2.3模锻
5.2.4锻件质量与技术检验
5.2.5锻件的成本分析
子学习情境3焊接
5.3.1焊接的特点、分类与应用
5.3.2焊条电弧焊
5.3.3其他焊接方法
5.3.4焊接方法的选择
5.3.5焊接质量与成本分析
5.3.6焊接结构工艺设计
子学习情境4热处理
5.4.1退火与正火
5.4.2淬火与回火
5.4.3钢的表面热处理与化学热处理
5.4.4常用热处理方法的特点及应用
5.4.5热处理工艺应用
习题
学习情境6齿轮加工
子学习情境1成形法加工齿轮
6.1.1成形法原理
6.1.2成形齿轮铣刀
6.1.3成形法加工齿轮
子学习情境2展成法加工齿轮
6.2.1展成法原理
6.2.2滚齿机加工齿轮
6.2.3插齿机加工齿轮
子学习情境3齿面精加工

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<机械制造基础>>

6.3.1剃齿
6.3.2珩齿
6.3.3磨齿
6.3.4齿轮加工方案的选择
习题
学习情境7典型零件的加工
子学习情境1机械加工工艺规程
7.1.1生产过程与工艺过程
7.1.2机械加工工艺过程的组成
7.1.3生产纲领和生产类型
7.1.4机械加工工艺规程的制定
7.1.5典型表面的加工方案
7.1.6工序安排的原则
子学习情境2轴类零件加工工艺
分析
7.2.1轴类零件的结构特点、功用
及技术要求
7.2.2轴类零件的材料、热处理及
毛坯
7.2.3定位基准的选择
7.2.4工艺路线
7.2.5加工工艺过程示例
子学习情境3箱体类零件加工工
艺分析
7.3.1箱体类零件的结构特点及主要
技术要求
7.3.2箱体类零件的毛坯与材料
7.3.3定位基准的选择
7.3.4工艺路线
7.3.5加工工艺过程示例
子学习情境4套类及轮盘类零件
加工工艺分析
7.4.1套类零件机械加工工艺文件的
制订
7.4.2轮盘类零件机械加工工艺文件
的制订
习题
学习情境8现代加工技术简介
子学习情境1数控加工技术
8.1.1数控机床的特点
8.1.2数控机床的组成及工作原理
8.1.3数控机床的分类
子学习情境2特种加工技术
8.2.1电火花加工
8.2.2电解加工和电解磨削
8.2.3超声波加工
8.2.4激光加工

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<机械制造基础>>

8.2.5电子束加工与离子束加工
子学习情境3快速原型制造技术
8.3.1快速原型制造技术的原理
8.3.2快速原型制造技术的特征
8.3.3快速原型制造技术的典型工艺
方法
8.3.4快速原型制造技术的应用
子学习情境4高速切削加工技术
8.4.1高速切削的概念
8.4.2高速切削的优势
8.4.3高速切削机床
8.4.4高速切削刀具
子学习情境5先进制造生产模式
8.5.1敏捷制造
8.5.2精益生产
8.5.3并行工程
习题
参考文献

Page 7



第一图书网, tushu007.com
<<机械制造基础>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 8


