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内容概要

　由王孙安主编的《现代制造中的机电系统应用》为普通高等教育“十一五”国家级规划教材。
本书阐述了现代制造过程中机械电子工程的思想体现与机电系统的具体应用。
在第一篇《产品的前期准备与设计》中，介绍了产品设计的概念、设计方法以及几种主流的设计软件
；在第二篇《产品的生产加工》中，介绍了现代制造的环境、计算机辅助工艺过程设计与计算机辅助
制造以及典型的加工方法。
在第三篇《产品的装配》中，论述了装配公差、装配序列规划和虚拟装配的基本内容，并介绍了几种
主要的装配自动化设备和测量技术；在第四篇《产品的生产管理与工业网络》中，介绍了产品生产管
理的信息集成技术，并以自主研发的网络化开放式数控系统为例说明了设备自描述与制造系统动态集
成技术、工业网络实时通信技术的实现方法。
全书贯穿了机械电子工程将机械、电子、计算机技术紧密结合的思想，不仅讨论了机电产品设计、加
工、装配、生产管理的全过程，也介绍了在相应过程中机电系统的具体应用方法。

　《现代制造中的机电系统应用》是普通高等学校机电工程或机电一体化专业的高年级本科生或硕士
研究生教材，也可供相关领域的工程技术人员阅读。
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