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内容概要

　　《数控加工工艺》从企业数控工艺编程员制订数控加工工艺的过程出发，结合企业常用的数控设
备对加工工艺作了系统介绍。
全书分为六章，主要内容包括：数控加工及数控车铣设备，数控车削加工工艺，数控铣削加工工艺，
加工中心加工工艺，数控电火花线切割加工工艺，数控电火花成形加工工艺。
全书强调实用性，教材中的全部案例都经过企业专家审定。
　　本书既可以作为高职高专院校、应用型本科和中职院校数控技术专业的教材，也可供企业中相关
工程人员参考。
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