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内容概要

《铸造手册》共分为铸铁、铸钢、铸造非铁合金、造型材料、铸造工艺和特种铸造6卷出版。
本书为第3卷《铸造非铁合金》。

《铸造非铁合金》第3版在第2版的基础上，进行了全面的修订，更新了技术标准和工艺规范，增加了
部分国外标准资料，完善和补充了铸造非铁合金新的技术内容。
本卷共11章，绪论介绍了非铁合金的发展简史、前景与展望；基础知识介绍了非铁合金概念、相图、
熔炼基本原理和铸造、物理力学性能测试；铸造铝合金、铸造镁合金、铸造钛合金、铸造铜及铜合金
、铸造锌合金、铸造轴承合金、铸造高温合金各章分别详细叙述了各种铸造非铁合金的牌号、化学成
分、力学性能、金相组织、应用特点、熔炼与浇注工艺、热处理规范、质量控制和缺陷分析等内容；
手册还列举了铸造非铁合金常用的金属材料和非金属材料、熔炼炉等相关资料。
附录中列出了铸造铝合金、铸造镁合金、铸造铜合金、铸造锌合金的国际标准、国外主要国家标准和
国内外标准对照等资料。

本手册主要供从事铸造工作的技术人员使用，也可以供从事产品设计人员、材料研究的科研人员及高
等院校相关专业的师生参考使用。
本卷由戴圣龙主编。
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