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内容概要

　　《成形模典型结构图册》收集了各种成形类冲模（包括弯曲模、拉深模、成形模和立体压制模）
具有代表性的典型结构图共约400幅，而且每幅图都作了简要的文字说明，书后还附有冲模结构设计的
基础知识和典型零部件结构。
《成形模典型结构图册》可供冲模设计人员使用，亦可供相关专业的工人、技术人员和大专院校的师
生参考。
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章节摘录

　　螺旋弯曲模是一种生产率高，结构比较简单，调整维修方便的模具。
利用它可以在普通压力机上进行各种杆类（线材）工件的弯曲。
　　图a是一套导板式螺旋弯曲模，结构牢固，凸模稳定性好，适用于弯制线材直径3～5mm左右的方
环形零件。
其工作原理是线材从左钢套进入凹模，以右钢套定位。
当模具上部下行时，凸模进入凹模工作孔压住切下的毛坯，毛坯沿凹模的左右工作面滑动旋弯，绕在
凸模上。
弯好的零件由凹模底孔中漏出。
　　图b所示的螺旋弯曲模，适于弯制带有尾形一类的零件。
线材直径在1mm以下，弯曲直径为5mm左右的小零件。
其工作原理与导板式螺旋弯曲模相同。
导向片的作用是在旋弯时将工件尾部挡住导人凹模内。
　　图c是一套倒装多头螺旋弯曲模，两头同时旋弯成形，适用于弯制S形的工件，线材直径在0.5 
～1.5 mm范围内较合适。
将线材由切料凹模送入，靠挡板定位。
当上模下行时首先切断线材，而后螺旋凹模导入下模座的孔内，模芯和凸模将毛坯沿螺旋凹模的螺旋
线旋弯成形，成形好的工件绕在模芯上，卡在模内。
然后按压脱件手把，使工件脱卸在下模座的台面上。
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