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内容概要

陆剑中、孙家宁合著的《金属切削原理与刀具（第5版）》根据当前教学体系及课程改革的要求，结
合金属切削和刀具技术的发展情况，在第4版的基础上进行了修改。
《金属切削原理与刀具（第5版）》主要介绍金属切削基础理论与刀具的结构和使用，列举非标准刀
具设计原理，修订了高性能刀具材料、新型刀具结构、可转位刀具、数控刀具及工具系统等内容。

《金属切削原理与刀具（第5版）》可供高等院校机械专业教学使用，也可供工程技术人员参考。
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作者简介

陆剑中，1935年生，毕业于上海交通大学，任上海理工大学机械工程学院教授。
长期从事“金属切削原理与刀具”的教学与科研工作。
曾主编《金属切削原理与刀具》第1、2、3版，《金属切削原理》，《金属切削原理与刀具》第4版等
普通高等教育国家级规划教材。
在国内外发表的论文有“用光弹测定刀具上应力分布”、“氮化硅陶瓷用于切削刀具研究”、“氮化
硅陶瓷抛光砂轮研制”等。
《金属切削原理与刀具》第1、2版分别获原机械工业部优秀教材二等奖、参与科研“氮化硅陶瓷材料
用于切削刀具研究”获上海市科技进步二等奖，“多功能泌尿腔内手术器械研制及临床应用”获常州
市科技进步三等奖，“磨削加工”电视教材获原机械工业部电教研究会二等奖等。
1991年开始享受政府特殊津贴。

孙家宁，上海理工大学副教授，原上海机械专科学校机制教研室主任。
1954年开始教授金属切削原理与刀具。
历任上海市金属切削技术协会第2、3、4、5届秘书长，第6、7届副理事长。
多年研究推广机夹刀具、群钻。
应邀在上海、华东地区20多个单位表演、讲学、攻关解决工艺难题。
发表论文十多篇。
1992年4月被批准为机电工业部有突出贡献专家，同年10月起享受国务院颁发的政府特殊津贴。
主编、主审教材、科技图书、录像片等十多部。
完成科研项目十多项。
研制金属切削原理与刀具CAI软件，1994年2月被国家教委评为全国高校首届计算机辅助教学优秀软件
三等奖。
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章节摘录

版权页：插图：机械制造的主要加工方法是切削加工。
切削加工系统中包含着硬件与软件两类要素。
硬件系统中有机床、夹具、刀具、附具、切削液；软件系统中有运动控制系统、检测控制系统、环境
控制系统。
硬件中刀具最小，投入比机床要少得多。
但刀具最为活跃，灵活多样，对加工质量、效率、成本影响显著。
善于改革刀具的企业家，往往能取得事半功倍的效果。
因为变革刀具与变更机床、夹具相比，其投入小、效果大、周期短、见效快。
古人早有名言：“工欲善其事，必先利其器”。
刀具是机床实现切削加工的直接执行者，没有刀具，机床就无法工作。
重视刀具，首先体现在刀具的选型，要选择与加工材料匹配的新型刀具材料，有足够的精度、先进的
结构。
计算刀具的投入，要以加工零件的单件费用作为比较条件。
其次是要优化加工程序，以充分发挥刀具的内在潜力，达到优质、高产、高寿命。
重视刀具，最终还体现在刀具专业的人才培养上，要继续教育，培养既懂刀具选型，又熟悉刀具应用
软件的现场工程师。
在制造业的发展中除了能看到高性能刀具所产生的直接切削效果外，还可以看到切削技术在创新工艺
方面所产生的更大效果，这是当今切削技术发展的重要特点，也是切削技术进入新时代的显著特征。
近几年，不断开发的新切削技术，已成为推动制造业中装备、模具制造业和汽车、航空航天等产业部
门快速发展的关键技术。
自20世纪70年代以来，随着数控机床发展而发展起来的“数控刀具”，引领着切削刀具朝着高效率、
高精度、高可靠性和专用化方向不断发展，把传统的刀具产品发展成为高附加值、高科技含量的产品
。
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编辑推荐

《金属切削原理与刀具(第5版)》获国家机械工业委员会首届高等学校优秀教材二等奖，机械工业部第
三届高等学校机电类优秀教材二等奖。
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