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内容概要

本书是一本帮助冲压工人提高操作技能、保证冲压质量的指南。
本书从冲压加工最基本的操作人手，对下料、冲裁、精冲、弯曲、拉深和成形等冲压工序的加工方法
与步骤、操作方法、操作注意要点、相应模具的安装调试、安全生产、产品质量检验、质量缺陷的预
防和控制措施等内容进行了系统的介绍。
在内容编排上，本书注重冲压加工的特点，注重实用性、针对性和可操作性，内容详尽实用，结构清
晰。

 本书可供冲压工人阅读使用，也可作为冲压技术人员和相关专业在校师生的参考书。
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