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内容概要

　　本书以数控车床和加工中心两种数控机床为例，从机床的零件加工、部件组装、整机装配、机床
调试、精度检验、电气安装、系统调试、故障诊断与排除等方面，系统地从数控机床的零部件加工组
装到整机的装配调试进行全过程的介绍。
书中配有大量的制造装配过程现场图片，使有关知识更容易直观了解和掌握。
结合生产制造一线的实践经验，具有较强的指导现场操作和提高技工理论水平的实际作用。

　　本书可供数控机床制造、安装调试及维修人员，技工学校和中等、高等职业院校数控专业师生使
用。
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第4章　常见故障的诊断与维修
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章节摘录

版权页：插图：1.1 数控机床的基本定义1）数控机床：按预先编制的程序，由控制系统发出数字信息
指令对工件进行加工的机床。
2）经济型数控机床：采用简易数控系统的数控机床。
3）普及型数控机床：采用普及型数控系统的数控机床。
4）高级型数控机床：采用高性能数控系统的数控机床。
5）数控卧式车床：按预先编制的程序，由控制系统发出数字信息指令，主要用车刀在工件上加工旋
转表面，主轴为水平布置的机床。
工件旋转为主运动，车刀的移动为进给运动。
按导轨布局形式一般分为平床身数控车床（导轨为水平布置）和斜床身数控车床（导轨为倾斜布置）
。
6）数控立式车床：按预先编制的程序，由控制系统发出数字信息指令，工件旋转为主运动，车刀的
移动为进给运动，主轴垂直布置，工作台（或卡盘）在水平面内旋转的车床。
7）数控铣床：按预先编制的程序，由控制系统发出数字信息指令，主要用铣刀在工件上加工各种表
面的机床。
通常铣刀旋转为主运动，工件和（或）铣刀的移动为进给运动。
8）数控钻床：按预先编制的程序，由控制系统发出数字信息指令，主要用钻头在工件上加工孔的机
床。
钻头旋转为主运动，钻头轴向移动为进给运动。
9）数控镗床：按预先编制的程序，由控制系统发出数字信息指令，主要用镗刀在工件上加工已有预
制孔的机床。
通常，镗刀旋转为主运动，镗刀或（和）工件的移动为进给运动。
10）数控磨床：按预先编制的程序，由控制系统发出数字信息指令，用磨具或磨料加工工件各种表面
的机床。
通常，磨具旋转为主运动，工件或磨具的移动为进给运动。
11）数控齿轮加工机床：按预先编制的程序，由控制系统发出数字信息指令，用齿轮切削工具加工齿
轮齿面或齿条齿面的机床。
12）数控螺纹加工机床：按预先编制的程序，由控制系统发出数字信息指令，用螺纹切削工具在工件
上加工内、外螺纹的机床。
13）数控锯床：按预先编制的程序，由控制系统发出数字信息指令，用圆锯片或锯条等将金属锯断或
加工成所需形状的机床。
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编辑推荐

《数控机床安装调试及维修现场实用技术》：案例丰富，图解清晰，实践指导。
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