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内容概要

　　本书系统地介绍了各种塑料的涂装技术及其应用。
全书共15章，内容包括：概论；待涂装用塑料的种类、性质和用途；塑料的成型；塑料的表面性质与
附着；塑料用涂料的性质；各种塑料用涂料举例说明；塑料涂装前的表面处理；塑料用涂料的涂装工
艺方法；塑料件涂装应用实例；涂膜的缺陷产生原因和防治方法；塑料真空镀膜；塑料的印制方法；
涂装质量检验；涂装设备和工具；涂装作业安全技术以及附录等。
本书还介绍了塑料涂装常用的数据及国外有关技术等。

　　侧重于有使用价值的内容，是一本实用的简明工具书，内容力求取材丰富、实用性强，很适合从
事塑料涂装的工程技术人员和工人使用，也可供有关科研人员和大专院校师生参考。
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　　10.3.17　起皱的产生原因和防治
　　10.3.18　烘干不良的产生原因和防治
　　10.3.19　擦伤的产生原因和防治
　　10.3.20　漆膜开裂的产生原因和防治
　10.4　清洗缺陷的产生原因和防治方法
　　10.4.1　可见残油的产生原因和防治
　　10.4.2　泡沫溢出槽外的产生原因和防治
　　10.4.3　肉眼不可见的油膜的产生原因和防治
　　10.4.4　表面碱点的产生原因和防治
　　10.4.5　清洗后的工件生锈的产生原因和防治
第11章　塑料真空镀膜
　11.1　塑料真空镀膜的目的和用途
　　11.1.1　真空镀膜的目的
　　11.1.2　真空镀膜的用途
　11.2　真空镀膜的种类及原理
　　11.2.1　真空蒸镀法
　　11.2.2　磁控溅射法
　11.3　可用于真空镀膜的金属和塑料
　11.4　镀膜制品的应用
　　11.4.1　金银丝
　　11.4.2　烫印材料
　　11.4.3　包装材料
　　11.4.4　反射板
　　11.4.5　绝热材料
　　11.4.6　半透明镀膜
　　11.4.7　透明导电性薄膜
　　11.4.8　其他应用
　11.5　镀膜设备
　　11.5.1　真空镀膜设备类别
　　11.5.2　镀膜室
　　11.5.3　真空系统
　　11.5.4　电气控制装置
　11.6　镀膜工艺
　　11.6.1　镀膜工艺因素
　　11.6.2　表面预处理
　　11.6.3　一般镀件
　　11.6.4　烫印材料
　　11.6.5　金银丝
　　11.6.6　塑料标牌
　11.7　塑料标牌磁控溅射工艺
　　11.7.1　磁控溅射的工艺流程
　　11.7.2　影响溅射质量的主要因素
　　11.7.3　磁控溅射工艺的优缺点及应用
　11.8　烫印工艺
　　11.8.1　烫印箔
　　11.8.2　影响烫印质量的因素
　　11.8.3　烫印工艺的优缺点及应用
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　　11.8.4　烫印工艺与其他工艺的优缺点比较
　11.9　塑料真空镀膜用涂料的实例
　　11.9.1　真空镀膜对底漆和面漆的要求
　　11.9.2　ABS塑料金属镀膜用涂料实例
　　11.9.3　塑料真空喷镀前用底漆实例
　　11.9.4　塑料薄膜金属镀膜用底漆实例
　　11.9.5　塑料表面用金属闪光涂料实例
　　11.9.6　塑料膜上金属镀层的保护涂层实例
　　11.9.7　镀金属塑料用有机硅涂料实例
第12章涂装质量检验
　12.1　涂装质量控制
　12.2　塑料制品的涂装管理
　　12.2.1　确定涂料的质量要求
　　12.2.2　按涂装设计要求制定表面预处理标准
　　12.2.3　漆膜质量要求和验收标准涂层的质量要求
　　12.2.4　涂装及涂层缺陷的质量管理
　　12.2.5　塑料涂料漆膜厚度的测量方法
　12.3　涂膜外观检测
　12.4　涂膜物理性能检测
　　12.4.1　铅笔硬度检测
　　12.4.2　附着力检测
　　12.4.3　耐石击性能检测31712.4.4耐冲击性检测
　　12.4.5　耐折弯性检测
　　12.4.6　划痕检测
　　12.4.7　耐湿性检测
　　12.4.8　耐温水性检测
　　12.4.9　耐盐雾检测
　　12.4.10　耐酸性检测
　　12.4.11　耐碱性检测
　　12.4.12　耐汽油性检测
　　12.4.13　耐发动机油性能检测
　　12.4.14　耐盐水浸泡性能
　　12.4.15　边缘耐腐蚀性检测
　　12.4.16　自然曝晒试验
　　12.4.17　人工加速老化试验
　12.5　涂膜其他性能检测
　　12.5.1　盖尔（Gel）分率测量试验
　　12.5.2　耐黄变性试验
　　12.5.3　烘道温度检测
　　12.5.4　耐防锈蜡性能试验方法
　　12.5.5　电泳涂料重溶性检测
　　12.5.6　耐不冻液检测
　　12.5.7　耐涂膜保护剂检测
　　12.5.8　耐花粉试验
　　12.5.9　耐鸟粪检测
　　12.5.10　耐铁粉检测
　12.6　涂料质量检测方法
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第13章　涂装工具
　13.1　喷枪的种类
　　13.1.1　吸上式喷枪
　　13.1.2　重力式喷枪
　　13.1.3　压送式喷枪
　13.2　喷枪的构造
　　13.2.1　涂料喷嘴
　　13.2.2　针阀
　　13.2.3　空气帽（或称喷嘴头）
　　13.2.4　调节部件
　　13.2.5　改型喷枪
　13.3　空气喷涂的操作及其要点
　　13.3.1　概述
　　13.3.2　喷枪的调整
　　13.3.3　喷枪操作要点
　　13.3.4　喷枪的维护
　　13.3.5　选择喷枪的原则
　　13.3.6　喷涂时的故障及其防治方法
　13.4　其他喷漆工具
　　13.4.1　空气压缩机
　　13.4.2　分水滤气器
　　13.4.3　粘度计
　　13.5　刷涂工具
　　13.5.1　清除工具
　　13.5.2　刮涂工具
　　13.5.3　打磨抛光工具
　　13.5.4　刷漆工具
第14章　涂装设备
　　4.1　喷漆室
　　14.1.1　干式喷漆室
　　14.1.2　湿式喷漆室
　　14.1.3　喷漆室给排风系统
　　14.1.4　涂料供给系统
　14.2　烘干设备
　　14.2.1　概述
　　14.2.2　烘干室的类型
　　14.2.3　烘干室的组成
　14.3　塑料涂装生产线设备
　　14.3.1　活动流水线的布置
　　14.3.2　静电喷涂的原理及设备
　14.4　喷漆室结构原理图例
第15章　涂装作业安全技术
　15.1　概述
　　15.2　安全涂料及其选择
　　15.3　涂装作业的防毒安全
　　15.4　涂装作业的防火防爆安全
　　15.5　涂装预处理工艺安全
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　　15.6　涂装工艺安全
　　15.7　烘干室安全
　　15.8　喷漆室废水处理
　　15.9　涂装溶剂废气处理
　　15.10　含酸废水的中和处理
　　15.11　安全操作规程
附录
附录Ⅰ塑料件用涂料、涂装相关标准目录
附录Ⅱ涂料、涂装术语解释
附录Ⅲ塑料名称缩写中英文对照
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章节摘录

版权页：第1章 概论1.1 塑料的应用因为塑料具有质轻、易加工、耐腐蚀、资源丰富等特点，而被广泛
应用于农业、工业、建筑、家电、汽车等领域。
塑料不仅可以部分代替金属、木材、皮革等自然资源。
还在提高产品质最、简化生产工艺、降低生产成本、提高制品性能等方面起着重要作用：为了提高塑
料制品的装饰性和防护性，塑料的二次加工也随之得到了发展。
塑料表而涂装是塑料二次加工的重要手段之。
1.2塑料用涂料的发展20世纪70年代以后，我国开始开发和应用塑料用涂料，当时由于家用电器，特别
是电视机、收录机等的发展，广泛使用塑料制品，为弥补塑料机壳等制品成型时产生的缺陷，开始使
用涂料涂饰，最早使用的涂料如无光醇酸漆、铝粉漆等，不是塑料专用涂料，质量不高，易磨损。
根据塑料工业的需要，我国涂料工业界开始研制专用的塑料用涂料，陆续推出ABS、HIPS等材质的环
氧硝基、丙烯酸醋涂料。
改革开放以来，国际间的技术交流加快我国塑料用涂料的发展。
北京、上海、天津等地的涂料研究生产单位陆续研制出适用于各种塑料的专用涂料，为我国汽车L4、
摩托乍工业、家用电器、通信器材的发展提供了适用的涂料品种。
目前我国在塑料专用涂料力一面不仅有装饰性涂料、防护性涂料，而且有特殊功能的涂料。
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编辑推荐

《实用塑料涂装简明手册》侧重于有使用价值的内容，是一本实用的简明工具书，内容力求取材丰富
、实用性强，很适合从事塑料涂装的工程技术人员和工人使用，也可供有关科研人员和大专院校师生
参考。
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