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前言

　　为落实国家人才发展战略目标，加快培养一大批高素质的技能型人才，我们精心策划了与原劳动
和社会保障部《国家职业标准》配套的《国家职业资格培训教材》。
这套教材涵盖41个职业，共172种，2005年出版后，以其兼顾岗位培训和鉴定培训需要，理论、技能、
题库合一，便于自检自测，受到全国各级培训、鉴定部门和技术工人的欢迎，基本满足了培训、鉴定
、考工和读者自学的需要，为培养技能人才发挥了重要作用，本套教材也因此成为国家职业资格培训
的品牌教材。
JJJ——“机工技能教育”品牌已深入人心。
　　按照国家“十一五”高技能人才培养体系建设的主要目标，到“十一五”期末，全国技能劳动者
总量将达到1.1亿人，高级工、技师、高级技师总量均有大幅增加。
因此，从2005年至2009年的五年间，参加职业技能鉴定的人数和获取职业资格证书的人数年均增长
达10％以上，2009年全国参加职业技能鉴定和获取职业资格证书的人数均已超过1200万人。
这种趋势在“十二五”期间还将会得以延续。
　　为满足职业技能鉴定培训的需要，我们经过充分调研，决定在已经出版的《国家职业资格培训教
材》的基础上，贯彻“围绕考点，服务鉴定”的原则，紧扣职业技能鉴定考核要求，根据企业培训部
门、技能鉴定部门和读者的不同需求进行细化，分别编写理论鉴定培训教材系列、操作技能鉴定实战
详解系列和职业技能鉴定考核试题库系列。
　　《国家职业资格培训教材——鉴定培训教材系列》用于国家职业技能鉴定理论知识考试前的理论
培训。
　　它主要有以下特色：　　汲取国家职业资格培训教材精华——保留国家职业资格培训教材的精华
内容，考虑企业和读者的需要，重新整合、更新、补充和完善培训教材的内容。
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内容概要

本教材是依据《国家职业技能标准》中级金属热处理工（为照顾行业习惯，本书仍称为“热处理工”
）的知识要求，紧扣国家职业技能鉴定理论知识考试的需要编写的，主要内容包括：金属材料学基础
知识，常规热处理，表面淬火处理，化学热处理，表面清洗、清理与防锈的原理及方法，工件矫直与
校正的方法及设备，热处理质量检测及误差分析，热处理设备的维护与保养。
每章前有培训目标，章末有复习思考题，以便于企业培训和读者自测。
　　本教材既可作为各级职业技能鉴定培训机构、企业培训部门的考前培训教材，又可作为读者考前
复习用书，还可作为职业技术院校、技工院校的专业课教材。
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章节摘录

　　2）在锻造工艺上的应用。
由于奥氏体组织具有强度低、塑性好、便于塑性变形加工的特点，因此，钢材轧制和锻造温度多选用
单一奥氏体组织温度范围内。
其选择原则是：开始轧制或锻造的温度不高，以免钢材氧化严重，甚至发生奥氏体晶界部分熔化使工
件报废；终止温度也不能过低，以免钢材塑性差，在锻造过程中产生裂纹。
各种碳素钢合适的轧制或锻造温度范围如图1一19所示。
　　3）在热处理工艺上的应用。
根据对工件材料性能要求的不同，各种不同的热处理方法的加热温度都是参考Fe-Fe，c相图选定的（
见图1-20）。
　　三、金属的实际晶体结构　　前面讲述的晶体结构，是金属原子完全按照严格的规则排列的理想
状态，所以也称为“理想晶体”。
理想晶体是研究晶体结构特点的重要依据。
但在实际生产中，由于金属材料在不同的条件下冶炼、熔化、浇注以及各种加工因素和杂质的影响，
都会使实际晶体结构与理想晶体结构存在差异，即实际晶体中总是有缺陷存在。
　　1.单晶体和多晶体　　根据前面对结晶过程的分析可知，由一个晶核长大而成的晶体，其内部原
子的排列应是规则的，并具有一定的位向。
这种内部晶格位向基本一致而外形规则的小颗粒称为晶粒。
实际上，每个晶粒都是由无数位向相同的晶胞堆积而成的。
我们把内部原子排列的晶格完全一致的由单个晶粒所形成的晶体称为单晶体（见图1-21a）。
现代工业中，只是为了专门用途才制造单晶体。
单晶体的力学性能是各向异性的。
工业上实际使用的金属都是由许多个内部原子排列位向各不相同的晶粒所组成的多晶体（见图1-21b）
。
不同晶粒之间的交界称为晶界。
多晶体由于其内部各个晶粒之间的位向各不相同，每个晶粒所具有的各向异性相互抵消了，因此多晶
体就体现不出各向异性，也称为伪各向同性。
　　⋯⋯
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