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内容概要

　　本书概要地介绍了我国塑料模具的现状、差距和发展趋势，在此基础上详细介绍了塑料模具用新
材料及其热处理工艺；塑料模具加工新工艺，如电加工技术、高速切削技术、超声加工技术、激光加
工技术、快速制模技术、成型面研抛技术、型腔花纹加工技术等；塑料模具新结构，如无流道模具、
精密成型模具、双色成型模具、气体辅助成型模具、低发泡成型模具、热固性塑料成型模具、叠层式
塑料成型模具、动态成型模具、熔芯注射成型模具等先进的模具设计与制造新技术。
最后还为读者精选了20余种塑料模具典型结构设计实例。
本书涉及面广，图例简明扼要，内容全面系统，可供从事塑料模具设计、制造的工程技术人员学习使
用，也可供塑料加工界的科技人员以及材料加工和机械工程专业的师生参考。
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章节摘录

版权页：插图：2.受力情况对于普通热塑性注射模具，其型腔承受的成型压力约为25～45MPa；对某些
热塑性工程塑料的精密注射模，成型压力有时可达100MPa；对热固性注射模，型腔承受的成型压力约
为30～70MP。
3.摩擦磨损注射模和浇注系统会受到熔融塑料对其产生的流动摩擦和冲击；脱模时还受到固化后的塑
料对其产生的刮磨作用。
这些都导致模具型腔表面发生一定程度的磨损，特别是在成型带有玻璃纤维等硬度填料的塑料时，磨
损现象更加严重。
4.腐蚀作用在高温条件下，塑料分解后挥发出腐蚀性气体，如成型聚氯乙烯、阻燃型或难燃型塑料（
如难燃型ABS等）以及氟塑料时，高温分解出的HCI、S02和HF等气体均对模具型腔产生腐蚀作用。
2.2.2 塑料模具材料的性能要求由于塑料模具的使用条件不同，对塑料模具材料的使用性能要求也不尽
相同。
塑料模具材料一般以塑料模具钢为主。
一般来说，塑料模具钢的性能应根据塑料种类、制品用途、成型方法和生产批量大小而定。
除要求钢材应具有足够的强度、一定的韧性、良好的抗磨损性、较高的硬度以及热处理工艺简便、热
处理变形小或者不变形外，还有以下一些要求：1.切削加工性能对于大型、复杂和精密的挤压和注射
模具，通常预硬化到28～35HRC再进行切削加工，至所要求的尺寸和精度后直接投入使用，从而排除
了热处理变形、氧化和脱碳的缺陷。
2.镜面加工性能光盘和塑料透镜等塑料制品的表面粗糙度要求很高，主要由模具型腔的表面粗糙度来
保证，一般模具型腔的表面粗糙度要比塑料制品的高一级。
模具钢的镜面加工性能与钢的纯净度、组织、硬度和镜面加工技术有关。
高的硬度、细小而均匀的显微组织、非金属夹杂少，均有利于提高镜面抛光性。
镜面抛光性能要求较高的塑料模具钢常采用真空熔炼或真空除气。
3.图案蚀刻性能某些塑料制品表面要求呈现清晰的图案花纹，要求模具钢应具有良好的蚀刻性能。
图案蚀刻性能对材质的要求与镜面抛光性能相似，钢的纯净度要高、组织要致密、硬度要高。
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编辑推荐

《塑料模具成型新技术》：塑料成型加工新技术丛书。
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