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内容概要

　　《模具、工装夹具制造实用技术》根据工具制造工作中的需要，介绍了冲压技术、模具结构及制
造方法、工装夹具制造、测量仪器与量规、材料与热处理工艺等知识，采用了700余幅插图说明工具制
造的基础理论和功能联系，并深入介绍了CNC机床和电火花加工模具技术。
《模具、工装夹具制造实用技术》还编入了许多应用实例，以帮助读者理解。
　　《模具、工装夹具制造实用技术》文字简练，插图生动，条理清晰，重点突出，并通过习题进一
步巩固重要的知识点。
　　《模具、工装夹具制造实用技术》适于模具制造行业从业人员阅读，也可作为机械相关专业的教
材或参考书。
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