
第一图书网, tushu007.com
<<数控铣削加工实用技巧>>

图书基本信息

书名：<<数控铣削加工实用技巧>>

13位ISBN编号：9787111317661

10位ISBN编号：7111317661

出版时间：2010-10

出版时间：机械工业出版社

作者：浦艳敏，姜芳　编著

页数：246

字数：291000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<数控铣削加工实用技巧>>

内容概要

数控加工实用技巧丛书数控铣削加工实用技巧浦艳敏姜芳编著机械工业出版社本书以数控铣削为主线
，围绕着数控铣床的工艺、编程、操作及加工等问题进行展开，主要讲述了数控铣削的工艺分析和设
计技巧、手工编程技巧、自动编程技巧、典型零件的数控编程技巧和数控铣床操作技巧等。
本书摒弃了数控铣削编程与操作基础知识的论述，将重点集中在编程与加工的应用技巧，便于读者快
速掌握数控铣削的技能。
    本书中的实例具有代表性，大都来自生产实际，既有利于学生的学习和提高，又对数控技术人员具
有一定的参考价值。
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编辑推荐

　　《数控铣削加工实用技巧》从数控铣削的工艺分析入手，总结生产实际工艺设计的技巧，重点论
述生产实际工艺设计的技巧和应注意的问题；切入点独特，应用性强；并且在此基础上，介绍
了FANUC 0i数控铣床的手工编程技巧、自动编程技巧和加工技巧，使读者能快速掌握数控铣削技能。
另外，通过大量的典型工程实例的引导，方便读者把握学习要点，掌握零件的工艺设计和编程的方法
，从而达到提高数控加工操作能力与解决数控生产中工艺问题的目的。
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