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内容概要

本书共分9章，重点介绍了磨损零件尺寸修理、电焊、喷涂、电镀、粘接、研磨、压力加工、表面强
化等工艺，及零件修复工艺的选择及工艺规程的制定。
每一个工艺都详细地讲述了该工艺的修复原理、应用特点、设备要求、工艺规范、故障排除及修复实
例等。
本书通俗易懂，可操作性强。
    本书适合农业机械、工程机械、汽车维修企业技术人员阅读，也适合大专院校相关专业学生阅读。
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