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前言

　　本教材借鉴国内外高职教育的先进教学模式，突出“项目教学法”，是一本理实一体化的教材。
　　本教材的特点是：　　1.坚持“以就业为导向，以能力为本位”的原则。
教材编写注重理论与实践相结合，理论以“够用、必需”为度，突出与实践技能相关的必备专业知识
。
　　2.本教材以任务驱动的项目教学法组织编写，每个项目都以一个实际零件的加工任务为核心引出
新的数控工艺知识和数控编程指令，项目由简单到复杂，由单一到综合，根据教学层次的不同，可以
进行适当的取舍。
　　3.遵循职业教育规律，结合实际条件，通过项目目标、项目任务、相关知识、项目实施、拓展知
识、项目实践、项目自测等环节编写教材。
教材内容融零件的数控工艺、编程、加工和检测为一体，真正实现理实一体化教学。
　　4.结合“双证融通”的人才培养模式，把数控铣工和加工中心操作工的职业资格标准融入教材体
系，注重提高学生的实践能力和岗位就业竞争能力。
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内容概要

　　《数控铣削编程与加工》是数控技术领域技能型人才培养系列教材之一，以国家职业标准《数控
铣工》和《加工中心操作工》为依据编写而成。
全书分为六个项目，主要内容有：数控铣床／加工中心的基本操作、槽的加工、轮廓的加工、孔系的
加工、综合件的加工、配合件的加工。
《数控铣削编程与加工》以任务驱动的方式使理论教学融人实践教学之中，突出“教、学、做”一体
、工学结合的高职教学模式。
每个项目通过项目目标、项目任务、相关知识、项目实施、拓展知识、项目实践、项目自测等几个环
节来实施，融零件的数控工艺、编程、加工和检测为一体，项目由简单到复杂，由单一到综合，具有
很强的可操作性。
《数控铣削编程与加工》可作为高职高专院校数控技术专业及机电类专业的教学用书，也可供职业培
训使用。
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书籍目录

前言项目一 数控铣床／加工中心的基本操作项目目标相关知识一、数控铣床／加工中心概述二、数控
铣床／加工中心的常用附件三、刀具、刀柄及辅具四、工件常见装夹方式五、数控铣床／加工中心的
坐标系六、机床的日常维护保养项目实践 系统基本操作(FANUCOiM)拓展知识 数控铣削加工工艺项
目自测题项目二 槽的加工项目目标项目任务一 直槽的加工相关知识一、槽加工的工艺二、工件坐标
系的设定三、基本编程指令项目实施一、制订零件的加工工艺二、编制数控加工程序三、零件的数控
加工(FANUCOiM)项目任务二 雕刻件的加工相关知识一、子程序二、缩放镜像指令三、旋转指令项目
实施一、制订零件的加工工艺二、编制数控加工程序三、零件的数控加工(FANUCOiM)拓展知识一
、SIEMENS802DM系统的基本编程(一)二、零件的数控加工(SIEMENS802DM)项目实践 槽类加工及精
度检测一、实践内容二、实践步骤项目自测题项目三 轮廓的加工项目目标项目任务相关知识一、轮廓
加工的工艺二、刀具半径补偿指令三、刀具长度补偿指令项目实施一、制订零件的加工工艺二、编制
数控加工程序三、零件的数控加工(FANIJCOiM)拓展知识 SIEMENS802DM系统的基本编程(二)项目实
践 轮廓加工及精度检测一、实践内容二、实践步骤项目自测题项目四 孔系的加工项目目标项目任务
相关知识一、孔加工的工艺二、换刀程序三、加工中心刀具长度补偿的设定四、固定循环指令项目实
施一、制订零件的加工工艺二、编制数控加工程序三、零件的数控加工(FANUCOiM)拓展知识
SIEMENS802DM系统的基本编程(三)项目实践 孔系加工及精度检测一、实践内容二、实践步骤项目自
测题项目五综合件的加工项目目标项目任务一项目实施一、制订零件的加工工艺二、编制数控加工程
序三、用加工中心加工相关知识一、FANUCOi系统的宏程序二、SIEMENS802D系统的宏程序项目任
务二项目实施一、制订零件的加工工艺二、编制数控加工程序三、用加工中心加工项目实践一、实践
内容二、实践步骤项目实践二一、实践内容二、实践步骤项目自测题项目六配合件的加工项目目标项
目任务项目实施一、制订零件的加工工艺二、编制数控加工程序三、用数控铣床加工四、形位精度和
配合精度的分析项目实践一、实践内容二、实践步骤附录附录A G、M代码附录B 铣削常用切削用量表
附录C 数控铣工国家职业鉴定标准附录D 中、高级数控铣工／加工中心操作工考证样题附录E铣削类
零件常见精度检测工具及检测方法参考文献
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章节摘录

　　一、数控铣床／加工中心概述数控铣床和加工中心在数控机床中所占的比率最大，它们广泛地应
用于一般机械加工和模具制造中。
数控铣床和加工中心的主要区别是：数控铣床没有刀库和自动换刀装置，而加工中心则是带有刀库并
具有自动换刀功能的数控铣床。
　　1.典型数控铣床概述　　（1）数控铣床的分类　　1）按主轴的布局形式，数控铣床可分为立式
数控铣床、卧式数控铣床和立卧两用数控铣床，如图1-1所示。
　　①立式数控铣床。
立式数控铣床是数控铣床中数量最多的一种，其主轴轴线垂直于水平面。
小型数控铣床一般采用工作台升降方式；中型数控铣床一般采用主轴升降方式；龙门铣床采用龙门架
移动方式，即主轴可在龙门架的横向与垂直导轨上移动。
　　立式数控铣床通常采用三坐标或三坐标两联动加工（三个坐标中的任意两个坐标联动加工）。
　　②卧式数控铣床。
卧式数控铣床的主轴轴线平行于水平面。
为了扩大加工范围、扩充功能，卧式数控铣床通常通过增加数控回转工作台来实现四坐标或五坐标加
工。
对箱体类零件或需要在一次安装中改变工位的工件来说，常选择带数控回转工作台的卧式数控铣床进
行加工。
　　⋯⋯
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