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前言

金属板材制品和构件在金属结构工程上已得到了广泛的采用。
由于板材制品和构件形状万千，在制造时必须先在金属板上作出适于它们轮廓的全部或部分的平面展
开图，然后才能裁剪制成。
展开图形的正确与否，对制品和构件精确程度与质量都将起着很重要的作用。
现场放样工作者若能熟练地掌握各种制品或构件表面展开图的画法，不仅能提高工效，而且可以节省
材料，降低成本。
《钣金工放样技术基础》（第2版）是一本专门叙述板材制品或构件展开放样的图书。
鉴于目前此类书籍较缺，现场青年工人渴望学习和提高放样技术，作者根据多年教学实践和过去已发
表著作中提取其精华内容编成此书。
全书分七章，第一、二章为放样基础，重点介绍平面几何作图和投影知识，如点线面体的特性、线段
实长、面的实形和相贯线等。
第三至七章为放样基本方法，按着构件的不同形状，通过典型图例运用投影原理，介绍三种钣金展开
放样法，型钢用料和切口下料计算方法。
为了便于读者掌握和应用放样方法，在编写过程中尽量按构件的可展性和不可展性特征来划分章节、
前后顺序，本着由简入繁、循序渐进的原则进行讲解；在文字叙述上力求精练，所画视图清晰规范，
所作展开图正确无误。
某些章还留有少量习题，以供读者练习。
本书特点：一、以普及为主，提高为辅，简明易懂，内容全面，实用性强。
二、重点突出。
本书重点内容是基础理论知识和实用作图技能，故用一定篇幅重点介绍平面几何作图和投影知识，如
点、线、面的投影特性，求线的实长、面的实形等，为展开放样奠定坚实基础。
三、在选材上，本着常用构件代表性和非常用构件典型性的原则入编。
四、板厚处理是保证构件质量的重要环节。
本书对非同类厚板构件均有明确的处理实例。
为使图面清晰便于识图，对同类厚板件展开可直接给出放样尺寸作图，不再画出构件外形尺寸投影图
作板厚处理。
五、正确处理圆、方过渡连接管平、曲面过渡线的投影。
圆、方过渡连接的过渡线，在上、下口平行的构件，过渡线为方角点与圆直径端的连线；当上、下口
成一定角度倾斜或直角时，其平、曲面过渡点不在斜口线的直径端，须通过辅助投影求出切点（过渡
点）确定过渡线。
否则，作出的展开图，因平、曲面窜位影响制件质量，严重者难以加工成形。
六、在讲述作图原理时，如求相贯构件相贯线的原理，通常画有直观逼真的立体图，以加深理解作图
原理和方法。
由于编者水平所限，书中难免有不妥或错误之处，欢迎读者批评指正。
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内容概要

本书共分七章。
第一、二章为钣金展开放样技术基础知识，较全面地介绍了平面几何作图法和正投影知识，点、线、
面、体投影特性，求线段实长、面的实形和相贯线等。
第三章到第六章为放样方法，较详细地阐述了三种作展开图的基本方法——平行线法、放射线法和三
角形法，在对钣金展开技术有了较全面了解的基础上，按构件的不同形状，通过典型的施工图例的运
用，掌握放样的步骤和方法。
第七章为型钢构件下料方法，主要介绍各种型钢弯制形状的料长计算及切口下料的具体方法。
    本书可供机械设备制造厂、金属结构厂、建筑行业的钣金工、铆工使用，也可供技工学校、职业技
术学校师生参考。
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书籍目录

前言第一章　实用几何作图　第一节　线的几何画法　　一、垂直平分线的画法　　二、由直线上的
定点作该线的垂线　　三、过线段端点作垂线　　四、作一与已知线段成定距离的平行线　　五、等
分直线段的画法　第二节　角的等分及作任意角　　一、任意角的二等分法　　二、无顶角的二等分
法　　三、直角的三等分法　　四、任意角度的作法　　五、作一角等于已知角　第三节　圆的等分
法　　一、圆的四、八等分法　　二、圆的三、六、十二等分法　　三、圆的五等分法并作内接正五
边形(方法一)　　四、圆的五等分法并作圆内五角星(方法二)　　五、圆的任意等分法　　六、用弦
长系数表等分圆周法　　七、已知边长α作正五边形　　八、已知边长α作正多边形　第四节　圆弧
画法及曲线连接　　一、小圆弧的画法　　二、特大圆弧的画法　　三、桥式起重机腹板曲线画法　
　四、用已知半径圆弧连接直角两边　　五、用已知半径圆弧连接任意角两边　　六、用已知半径圆
弧外切O1、O2两圆　　七、用已知半径圆弧内切O1、O2两圆　第五节　椭圆及蛋圆画法　　一、椭
圆画法(其一)　　二、椭圆画法(其二)　　三、蛋圆画法第二章　正投影　第一节　投影的基本知识
　　一、中心投影法　　二、平行投影法　第二节　点、线、面的投影规律　　一、点、线、面正投
影的基本规律　　⋯⋯第三章　平行线法第四章　放射线法第五章　三角形法第六章　不可展曲面的
展开第七章　型钢下料附录
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章节摘录

插图：
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编辑推荐

《钣金工放样技术基础(第2版)》：突出实用、所选案例均来源于生产实践，重点明确、着重讲解基础
理论知识和实用作图技能，选材典型、选择了有代表性的常用构件和典型的非常用构件，简明易重、
文字叙述力求精炼、所画视图清晰规范。
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