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前言

电镀，属于机械制造行业中的热处理分行——表面处理小分支的一叶，长期以来，作为机械制造企业
热处理车间的一个班组而存在。
它对机械及塑胶零件的主要作用有以下几点：1.提高耐蚀性能这是电镀最基本也是最重要的作用。
例如，在钢铁制品上镀锌，能在一般大气条件下有效地保护基体金属免遭腐蚀；镀镉制品在海洋环境
下不易受到腐蚀；镀锡制品不仅耐蚀性能好，而且其腐蚀产物对人体无害，因此广泛用于与有机酸接
触的食品容器中。
2.防护装饰性能采用多层电镀，镀铜、镍、铬等，既耐蚀又美观。
一些工艺制品采用仿金工艺，提高外观质量。
3.修复功能一些重要的零部件，如轴、齿轮等磨损后，通过镀硬铬修复磨损部位，具有较好的经济效
益。
4.其他功能（1）耐磨性在活塞环、冲压模具内腔等镀硬铬，其耐磨镀层可以提高制品表面硬度，增加
其抗磨损能力。
（2）减摩性在轴瓦、轴套上镀锡、铜一锡合金可以使轴瓦、轴套不会因轴高速旋转而烧坏。
（3）导电性在电子工业中，许多零件要求导电性能要好，可在其连接脚上镀银，增强导电性能。
（4）导磁性如录音机、计算机中使用的录音带、存储器需要镀镍-钴、镍一铁合金。
（5）焊接性电子原件组装时，为了改善其钎焊性能，需要镀锡、铜、银等。
（6）反光性镀铬、银、铑可以增加某些物品表面的反光能力。
（7）防扩散性某些零件热处理时，不允许改变其它一些部位的原有性能，就要把这个部位保护起来
，如为防止局部渗碳可采用镀铜工艺防护，为防止局部渗氮可采用镀锡工艺防护。
随着市场经济的发展，尤其是沿海一带轻工业的发展，电镀产品外表以其晶亮、润泽、光滑、色彩丰
富，得到人们极大的喜爱，形成了较大的需求空间。
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内容概要

　　镀废水处理工作经过多种工艺的比较，作者总结出一套成熟的、先进的电镀废水处理工艺，将废
水粗放分流，分为综合废水、含氰废水、含油废水三类，经物化→生物→反渗透处理工艺，连续作业
，实现达标排放，60％的达标排放水回用到生产线。
本工艺的特点是适合多镀种，对多种重金属不用作很细的分流，使操作简单化，动态调节、操作方便
，已在多个工业园区推广。
本书就是对该技术作一全面、系统、深入、理论与实际相结合的介绍。
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章节摘录

插图：水，是一切生命赖以生存的宝贵物质：是一切生命机体的组成物质，约占体重的2／3，是各种
生物体含量最多的一种物质；是生命产生、发育和繁衍的源泉，又是生物体新陈代谢的一种介质，生
物从外界环境中吸收养分，通过水将各种养分物质输送到机体的各个部分，又通过水将代谢产物排出
体外，维持着生命的活力；水还对生物体起着散发热量、调节体温的作用。
水，在地球上储量相当丰富，有14亿km，覆盖地球表面积的70.8 ％，但是生活和生产用水都是淡水，
地球上的水有97.2 2％是含盐量极高的海水，无法饮用和灌溉农田，便于人们取用的淡水只有0.2 ％左
右，其余的2.5 8％以南北两极冰帽冰川、大气中水的形式存在。
水在地球生物圈内是以循环往复来使用的，分自然循环和社会循环。
（一）自然循环在太阳能的作用下，通过海洋、湖泊、河流等广大水面以及土壤表面、植物茎叶等表
面的蒸发形成水汽，上升到空中凝结为云，在大气层的作用下，以雨、雪、雹的形式降落到地面，形
成江河湖海或渗入到地下，然后又蒸发形成水汽，循环往复。
（二）社会循环人类为满足生产和生活的需要，从自然界取用大量的水，这些水经使用后就成为生活
污水和生产废水，经过处理后排入自然水体，然后又为人们取用，这就又形成了一个循环体系。
如果破坏了循环规则，就会没水可用。
全球对水的需求，每20年将增加一倍，但水的供应不会以这种速度增加。
每人每天生活用水40-50L，生活水平越高，用水量越大。
一般来说，发展中国家平均每人每天生活用水40-60I.，发达国家每人每天生活用水200-3001.，工业用
水要占城市用水的70％～80％，发电、冶金、石油、化工、纺织、印染、造纸都是用水大户，农业用
水超过工业用水。
我国是农业大国，据统计，长江流域每亩水稻田的需水量约为250-500m，北方地区的小麦需水量约
为200-300m／hm、玉米需水量约为150-250m／hm。
、棉花需水量约为80-150m／hm。
我国水资源丰富，居世界第六位，但我国人口众多，人均占有量为2460m，排在第109位，是世界上最
缺水的21个国家之一，全国300多个城市中108个城市严重缺水，40个城市进入世界严重缺水城市之列
。
一方面水资源短缺，另一方面对水的污染日渐严重。
从2009年起，广州市每年要从河源市引入一亿吨生活用水。
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编辑推荐

《电镀废水处理及回用技术手册》是节能减排技术丛书。
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