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前言

　　本书是贯彻《中共中央国务院关于深化教育改革全面推进素质教育的决定》精神，根据教育部组
织的第四次全国专业目录研讨会上提出的“职业教育要培养毕业生实现两种能力、两类证书、五个对
接”的要求编写而成的。
“两种能力”是指职业素养能力与职业技能能力；“两类证书”是指毕业证书与职业资格证书；“五
个对接”是指专业设置与企业岗位对接、专业内容与职业标准对接、教学过程与生产过程对接、培养
考核与双证对接、职业教育与继续教育对接。
本书是结合区域经济、产业结构调整、生产技术进步的实现情况，在广泛征求用人单位意见的基础上
编写的，主要适用于机械类及其相关专业的教学。
　　本书具有以下特点：　　1）以就业为导向，以国家职业标准（中级）普通车工、普通铣工考核
要求为基本依据。
　　2）在结构与内容上，从职业院校学生基础能力出发，遵循专业理论学习规律和技能的形成规律
，由浅人深，先易后难，理论指导实践，实行项目教学，同时包含部分岗位教学，从而体现结构与内
容、培养目标与企业用人岗位技能操作直接对接的特点。
　　3）采用最新的国家标准。
　　参加本书编写的有崔国利（前言、绪论、第l章、第3章）、孙琢（第2章）、朱虹（第4章）、肖
友才（第5章、附录A）、王大山（第6章、附录B）。
全书由崔国利任主编，王大山、肖友才任副主编。
　　本书由王家伟高级工程师审阅，他仔细审阅了全部文稿和图稿，并结合企业用人标准提出了许多
宝贵意见和建议，在此表示衷心感谢。
　　职业教育课程改革教学用书的编写是一项全新的工作，由于编者水平有限，没有成熟的经验借鉴
，尽管我们尽心竭力，错误与疏漏在所难免，敬请广大读者批评指正。
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内容概要

本书是贯彻《中共中央国务院关于深化教育改革 全面推进素质教育的决定》精神，根据教育部组织的
第四次全国专业目录研讨会上提出的“职业教育要培养毕业生实现两种能力、两类证书、五个对接”
的要求编写而成的。
　　本书以就业为导向，从职业院校学生的基础能力出发，共编排6部分内容，包括机械加工概述、
金属切削的基础知识、机械加工的工艺装备知识、机械加工工艺规程、车削加工和铣削加工等。
　　本书可作为中等职业院校机械类专业的教学用书，也可作为相关技术人员的参考用书。
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章节摘录

　　第1章 机械加工概述　　机械是由零件装配而成的。
而零件可用型材直接加工制成，或用原材料制成与零件形状相近似的毛坯，再经机械加工制成。
　　机械加工就是在机械上改变工件尺寸和形状的一种加工。
机械加工所用的机械一般都是机床，因而机械加工实际上是在机床上所进行的加工。
机械加工一般分成两大类：一类是热加工，一类是冷加工。
热加工常采用的加工方法有铸造、锻造等。
冷加工又分为切削加工和压力加工。
切削加工由于一般采用经过铸造、锻造等热加工方法所制造的毛坯，因此它的尺寸和形状不准确，表
面粗糙。
要改变这种毛坯的状态，必须切去一部分表面层金属，以达到尺寸和形状的准确要求。
这种切去毛坯表面层金属的机械加工称为切削加工或有切屑加工。
另一类是加压于工件的表面使之改变尺寸和形状，以制造出符合质量要求的零件。
这种不用切去表面层金属而通过金属的塑性变形来改变其尺寸和形状的加工称为压力加工，压力加工
也叫无切屑加工。
目前切削加工在生产中所占的比例还是较大的，它是机械加工中的一种主要方法。
　　1.1基本概念　　1.1.1机械产品生产过程和机械加工工艺过程　　1.机械产品生产过程　　机械产
品生产过程是指从原材料到机械产品出厂的全过程。
它包括：生产的准备工作、毛坯的制造、机械加工、热处理、装配、检测与试验、油漆和包装等过程
。
在这些过程中凡使被加工对象的尺寸、形状或性能产生变化的均称为直接生产过程。
机械产品生产过程还包括：工艺装备的制造、原材料的供应、工件的运输和储存、设备的维修及动力
供应等，这些过程不使被加工对象产生直接的变化，故称为辅助生产过程。
　　2.机械加工工艺过程　　机械加工工艺过程是指对工件采用各种加工方法直接改变毛坯的尺寸、
形状、表面质量及物理、力学性能，使之成为机械产品中的合格零件的全部劳动过程。
如机械加工、热处理和装配等过程，均为机械加工工艺过程。
机械加工工艺过程是机械产品生产过程的一部分。
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