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前言

　　钳工技能是汽车、机械行业从业者所应具备的基本技能之一。
本书的编写目的就是使学生掌握从事汽车、机械维修以及排除故障所必需的钳工基础知识、方法和技
能。
同时，通过钳工实习培养和提高学生的全面素质，让学生在实习中培养吃苦耐劳的精神和认真细致的
工作作风，具备良好的职业道德和良好的综合职业能力及安全操作知识，为从事专业工作和适应岗位
变化以及学习新技术打下基础。
　　本书的内容包括：钳工常用设备、量具的认识，立体划线，钳工锯削、锉削、錾削、钻孔、攻螺
纹、套螺纹，钣金修复，焊接等基本操作以及安全操作常识。
　　本书有别于普通传统教材按学科体系编写的惯例，以“学习目标”引领各章，彰显各章的主题，
辅以“情境描述”，使学生尽可能地贴近实际环境，促进学生的自我思考与学习。
在每章中围绕“学习目标”，根据具体项目，设置了“想一想”、“做一做”、“认一认”、“练一
练”等环节，使学生循序渐进地进行学习、思考。
在每章最后附有“评一评”环节，这既是学生对自己学习情况的了解，也是指导教师对学生掌握本章
内容情况的一个评价。
本书内容尽可能结合专业，紧贴市场，重在应用，文字简练，图文并茂，操作性强。
本书附一本配套用的《钳工实习操作练习册》。
全书由湖南交通职业技术学院陈秀华高级工程师担任主编（学习情境2～学习情境5），沈锦副教授担
任主审，甘辉副教授（学习情境7、学习情境8）、卢建讲师担任副主编（学习情境l、学习情境6），
李秋艳、刘智婷等参编。
本书在编写过程中得到了仇雅莉副教授的指点，也得到湖南交通职业技术学院领导和其他老师们的积
极支持与帮助，在此一并表示感谢。
由于作者水平有限，在编写过程中难免会有不足之处，敬请读者和专家指正。
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内容概要

本书内容包括：钳工常用设备、量具的使用；立体划线；钳工锯削、锉削、錾削、钻孔、攻／套螺纹
；钣金修复及焊接等基本操作以及安全操作常识。

本书有别于普通传统教材，不按学科体系编写，以“学习目标”引领各章主题，辅以“情境设计”，
使学生尽可能地贴近实际环境，促进学生的自我思考与学习。

本书寓教于乐、寓教于情景中完成任务，旨在提高学生的实际动手能力、自主学习能力、计划与实施
能力、组织能力，并培养团结协作的团队精神。
本书可作为大专院校、中等职业学校、技工学校等工科专业钳工实训教材。
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章节摘录

　　条T形槽，用来安装中小型工件或钻床夹具。
大型工件加工时，可将工作台移开，工件直接安放在底座上加工，必要时可通过底座上的T形槽螺栓
将工件固定，然后进行加工。
使用摇臂钻时要注意：主轴变速箱或摇臂移位时，必须先松开锁紧装置再移位，移位后要确认锁紧后
再使用。
因钻床没有汇流环装置，故操作者手拉摇臂回转时，不能总沿一个方向连续回转。
操作结束后，必须将主轴变速箱移至摇臂的最内端（靠近立柱一侧），以保证摇臂的精度，并将摇臂
降至最低点，旋回底座正上方。
操作者在使用钻床时，应注意以下诸项：　　1）严禁戴手套操作钻床。
　　2）在钻床工作时，要及时用毛刷清理切屑，严禁用手或其他柔软可缠绕性物品进行清理，更不
能用嘴吹。
　　3）检查所需的工、夹、量具是否齐全。
　　4）工件装夹应牢固可靠，特别要注意夹具的压夹方向。
　　5）手动进给时要逐渐增压或逐渐减压，不可用力过猛，特别是在操作初始和即将结束时。
　　6）钻头上如绕有长切屑时，应停止进给，退出钻头后再继续或停机用刷子或铁钩将铁、屑清除
。
　　7）在操作过程中要及时供给冷却、润滑液。
　　8）刃具旋转时，不得用手摸刃具或翻转、夹压以及测量工件。
　　9）摇臂钻床的摇臂回转范围内不得有障碍物，工作前摇臂必须夹紧。
摇臂和工作台上不能存放其他物体。
　　10）工作结束后，要及时清理切屑，擦净溢出的冷却、润滑液，包括工作面以及地面，对于摇臂
钻，应将摇臂降低到最低位置，主轴箱靠近立柱，并且要夹紧。
　　⋯⋯
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