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内容概要

《数控铣工/加工中心操作工(高级)资格鉴定理论试题库》是为培养技术工人，以国家职业标准《数控
铣工》和《加工中心操作工》为依据，并参照全国众多省市和大中型企业的操作技能培训、考核和技
术比武的有关资料编写而成的，集众家之长，具有典型性、通用性和可行性，适用于数控铣工／加工
中心操作工（高级）应知考核使用。
本套试题库共包含了30套模拟试题和参考答案，按照国家职业标准《数控铣工》和《加工中心操作工
》（高级）应知试题的要求，内容涵盖了机械制图、工程材料及金属热处理知识、机电控制知识、计
算机基础知识、专业英语基础、机械原理、常用设备知识、常用金属切削刀具知识、典型零件加工工
艺、设备润滑和切削液的使用方法、工夹量具的使用与维护知识等。

本套试题库可作为高职高专技能考核培训用书，适应于数控技术、机电一体化、机械设计制造及自动
化、模具设计与制造等专业。
另外，本套试题库也可作为中等职业学校、技工学校、技师学院和培训机构数控铣工／加工中心操作
工高级应知考核参考用书。
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章节摘录

　　23.旋转体类零件，宜采用数控加工中心或数控磨床加工。
　　（）24.车床主轴的生产类型为单件生产。
　　（）25.车间管理条例不是工艺规程的主要内容。
　　（）26.爱岗敬业就是对从业人员工作态度的首要要求。
　　（）27.装夹箱体零件时，夹紧力的作用点应尽量靠近基准面。
　　（）28.工具、夹具、器具应放在专门地点。
　　（）29.合金弹簧钢含碳量一般为0.4 5％～0.70％。
　　（）30.三头蜗杆零件图常采用主视图、剖面图（移出剖面）和俯视图的表达方法　　（）31.局部
视图的波浪线必须画出。
　　（）32.数控机床的快速进给速率选择开关的英文是RAPIDTRAVERSE。
　　（）33.恒线速控制的原理是当工件的直径越大，进给速度越慢。
　　（）34.FMC由加工中心和自动交换工件装置组成。
　　（）35.劳动既是个人谋生的手段，也是为社会服务的途径。
　　（）36.箱体在加工时应先将箱体的底平面加工好，然后以该面为基准加工各孔和其他高度方向的
平面。
　　（）37.数控机床的定位精度就是重复定位误差的大小。
　　（）38.聚晶金刚石刀具只用于加工非铁金属材料和非金属材料。
　　（）39.车削箱体类零件上的孔时，如果车床主轴轴线歪斜，车出的孔会产生圆柱度误差。
　　（）40.使用子程序的目的和作用是简化编程。
　　（）41.在形位误差的测量中，常利用坐标测量机或其他坐标测量装置，对被测实际要素测出一系
列坐标值，再经数据处理，获得形位误差值。
这种测量原则称为测量坐标值原则。
　　（）42.对于凹半球面的加工，采用立铣刀加工将会使底部无法加工。
　　⋯⋯
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