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前言

　　为贯彻《国务院关于大力发展职业教育的决定》精神，落实文件中提出的中等职业学校实行“工
学结合、校企合作”的新教学模式，满足中等职业学校、技工学校和职业高中技能型人才培养的要求
，更好地适应企业的需要，为振兴装备制造业提供服务，中国机械工业教育协会和全国职业培训教学
工作指导委员会机电专业委员会共同聘请有关行业专家制定了中等职业学校6个专业10个工种新的教学
计划、大纲，并据此组织编写了这6个专业的“十一五”规划教材。
　　这套新模式的教材共近70个品种。
为体现行业领先的策略，编出特色，扩大本套教材的影响，方便教师和学生使用，并逐步形成品牌效
应，我们在进行了充分调研后，才会同行业专家制定了这6个专业的教学计划，提出了教材的编写思
路和要求。
共有22个省（市、自治区）的近40所学校的专家参加了教学计划大纲的制定和教材的编写工作。
　　本套教材的编写贯彻了“以学生为根本，以就业为导向，以标准为尺度，以技能为核心”的理念
，以及“实用、够用、好用”的原则。
本套教材具有以下特色：　　1.教学计划大纲、教材、电子教案（或课件）齐全，大部分教材还有配
套的习题集和习题解答。
　　2.从公共基础课、专业基础课，到专业课、技能课全面规划，配套进行编写。
　　3.按“工学结合、校企合作”的新教学模式重新制定了教学计划，教学大纲，在专业技能课教材
的编写时也进行了充分考虑，还编写了第三学年使用的《企业生产实习指导》。
　　.4.为满足不同地区、不同模式的教学需求，本套教材的部分科目采用了“任务驱动”形式和传统
编写方式分别进行编写，以方便大家选择使用；考虑到不同学校对软件的不同要求，对于《模具CAD
／CAM》课程，我们选用三种常用软件各编写了一本教材，以供大家选择使用。
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内容概要

　　《铣工技能训练（上册）》是为适应“工学结合、校企合作”培养模式的要求，根据中国机械工
业教育协会和全国职业培训教学工作指导委员会机电专业委员会组织制定的中等职业教育教学计划大
纲编写的。
本教材主要内容包括：入门知识，钳工基本操作，铣工基本技能，平面和连接面的铣削，台阶、直角
沟槽的铣削和切断，成形沟槽的铣削，分度方法，简单成形面的铣削，在铣床上加工孔，铣削综合技
能训练。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<铣工技能训练（上册）>>

书籍目录

序前言课题一 入门知识课题小结复习思考题课题二 钳工基本操作分课题一平面划线分课题二锉削分
课题三錾削分课题四锯削课题小结复习思考题课题三 铣工基本技能分课题一铣床的操作分课题二铣工
常用工具分课题三铣工常用量具分课题四铣刀的安装分课题五工件的装夹课题小结复习思考题课题四 
平面和连接面的铣削分课题一 铣平面分课题二 铣垂直面和平行面分课题三 平面的高速铣削分课题四 
铣斜面课题小结复习思考题课题五 台阶、直角沟槽的铣削和切断分课题一 铣台阶分课题二 铣直角沟
槽分课题三 切断和铣窄槽分课题四 铣轴上键槽课题小结复习思考题课题六 成形沟槽的铣削分课题一 
铣V形槽分课题二 铣T形槽分课题三 铣燕尾槽和燕尾分课题四 铣半圆键槽课题小结复习思考题课题七 
分度方法分课题一 万能分度头和回转工作台分课题二 简单分度法课题小结复习思考题课题八 简单成
形面的铣削分课题一 双手进给铣曲面分课题二 用成形铣刀铣削成形面分课题三 球面的铣削课题小结
复习思考题课题九 在铣床上加工孔分课题一 在铣床上钻孔分课题二 在铣床上镗孔分课题三 在铣床上
铰孔课题小结复习思考题课题十 铣削综合技能训练分课题一 铣削止动块分课题二 铣削接长转轴分课
题三 铣削V形块分课题四 铣削十字槽底板分课题五 铣削配油盘分课题六 铣削T形组合课题小结复习思
考题参考文献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<铣工技能训练（上册）>>

章节摘录

　　机械制造工业是国民经济的重要组成部分，担负着为国民经济各部门提供技术装备的任务，是国
家富强的重要基础。
在科学技术飞速发展、高新技术不断涌现的今天，人们对机械制造工业提出了更新、更高的技术要求
，无切削技术、特种加工技术、数控加工技术等的应用越来越广泛。
但在实际生产中，大多数机械零件仍需要通过切削加工来达到图样要求的尺寸精度、形位精度和表面
粗糙度，以满足零件的性能和使用要求。
在车、铣、刨、磨、钳、镗、制齿等诸多切削加工方法中，铣削加工是最基本、应用最广泛的方法之
一。
一、铣削的基本内容和特点1.铣削的基本内容　　1）铣削是利用铣刀旋转作主运动，工件或铣刀作进
给运动，在铣床上切去毛坯余量，获得一定尺寸精度、形状和位置精度、表面粗糙度的零件的切削加
工方法。
　　2）铣削加工的应用范围很广泛，在铣床上使用各种不同的铣刀可以加工平面（水平面、垂直面
、斜面）、台阶、沟槽（直沟槽和V形槽、T形槽、燕尾槽等成形沟槽）、成形面和切断材料等。
使用分度装置可以加工需周向等分的花键、齿轮、牙嵌离合器、螺旋槽等。
此外，在铣床上还可以进行钻孔、铰孔、铣孔和镗孔等加工。
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编辑推荐

　　教材特色新计划，新大纲——-依据国家级协会和国家级专业指导委员会组织近40所学校制定的最
新教学计划大纲编写。
新思路，新模式——适应“工学结合、校企合作”的新教学模式（两年在校学习。
一年到企业实习）。
部分科目采用“任务驱动”形式编写。
配套全，立体化——-公共基础课、专业基础课、专业课、技能课、企业生产实习指　　导配套；教学
计划大纲、教材、习题集、电子教案齐全。
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