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内容概要

本书是按照“项目导向，任务驱动”形式组织教学内容，以典型零件(轴套类、盘盖类、叉架类、箱体
类、标准件与常用件)测绘、生产检验的工作过程为导向来编写的，项目由任务导入、相关知识、任务
实施和拓展知识几个部分组成。
通过学习，读者不但能识读与绘制典型零件图和装配图，还能掌握通用量具、专用量具的选择和使用
方法，以及国家制图有关标准和规定画法，也可为获取国家中、高级制图员、技师职业资格证书创造
条件。
    本书可作为机械类高职高专、中职院校学生教材，也可作为企业技术人员或岗位技能培训教材。
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章节摘录

　　三、互换性基本概念　　1.互换性基本概念　　互换性的含义即指：同一规格的一批零部件，任
取其一，不需任何挑选和修配就能装在机器上，并能满足其使用功能要求。
换言之，零部件所具有的不经任何挑选或修配便能在同规格范围内互相替换作用的特性叫做互换性。
在工业及日常生活中到处都能遇到互换性。
例如，机器上丢了一个螺钉，可以按相同的规格装上一个；灯泡坏了，可以换个新的；自行车、缝纫
机、钟表的零部件磨损了，也可以换个相同规格的新的零部件，即能满足使用要求。
互换性是机器和仪器制造行业中产品设计和制造的重要原则。
　　在现代工业生产中常采用专业化大协作生产，即用分散制造、集中装配的办法来提高劳动生产率
，保证产品质量和降低成本。
要实行专业化生产必须遵守互换性原则。
　　互换性不仅在制造时，而且在维修时也具有重要作用。
如农业机械或军工产品易损件的更换，也需要具有完全互换性，以便迅速排除故障，继续工作。
　　综上所述，互换性在产品的设计、制造、使用和维修上，都具有重要意义，是现代化工业发展的
必然趋势。
2.互换性的分类按互换程度不同，互换性可分为完全互换和不完全互换两类。
当装配精度要求很高时，若采用完全互换将使零件的尺寸公差很小，加工困难，成本很高，甚至无法
加工。
为了便于加工，这时可将其制造公差适当放大，在完工后，再用测量仪将零件按实际尺寸分组，按组
进行装配。
如此，既能保证装配精度与使用要求，又可降低成本。
此时，仅是组内零件可以互换，组与组之间不可互换，因此叫不完全互换。
在装配时允许用补充机械加工或钳工修刮办法来获得所需的精度，称为修配法。
用移动或更换某些零件以改变其位置和尺寸的办法来达到所需的精度，称为调整法。
这两种办法都属于不完全互换。
　　完全互换，要求零部件在装配时，不需要挑选，也不需要辅助加工，安装后就能保证预定的使用
性能要求，如常见的螺栓、螺母，齿轮，滚动轴承内、外圈等。
 　　⋯⋯
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