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内容概要

本书是国家示范性高职院校建设项目成果之一，是国家级重点建设专业——数控技术专业核心课程教
材。
本书以SIEMENS
SINUMERIK
802D数控系统为核心，全面、系统地讲述了现代数控系统的组成、连接与调试技术，同时，辅以必要
的基础知识。
本书分为三个教学项目：项目1认识、连接数控系统，项目2开机调试，项目3设置数控系统的参数，具
有内容结构紧凑、技术先进、实用性强的特点。
本书按照现代职业教育的特点，基于真实的工作过程编写，集学、做、练于一体，可以作为高等职业
院校数控技术专业、数控设备应用与维护专业、机电一体化技术专业的教材，也可供从事数控机床生
产、维修的工程技术人员参考。
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章节摘录

版权页：插图：1）在数控系统中引进自适应控制技术。
工件毛坯余量不均匀、材料硬度不一致、刀具磨损、工件变形、润滑或切削液等因素的变化将直接或
间接影响加工效果。
自适应控制是在加工过程中不断检查某些能代表加工状态的参数，如切削力、切削温度等，通过评价
函数计算和最佳化处理，对主轴转速、刀具（或工作台）进给速度等切削用量参数进行校正，使数控
机床能够始终在最佳的状态下工作。
2）设置故障自诊断功能。
数控机床工作过程中出现故障时，控制系统能自动诊断并报警，使维修人员及时采取措施排除故障，
保证数控机床正常运行。
3）具有人机对话、自动编程功能。
可以把自动编程机具有的功能装入数控系统，使程序编制工作在数控系统上在线进行。
采用人机对话方式，通过数控系统显示器和手动键盘，可实现程序的输入、编辑和修改，并在数控系
统中建立切削用量专家系统，从而提高编程效率，降低对操作人员的技术水平要求。
4）应用图像识别和声控技术。
由机床自动辨别图样，并进行数控加工的智能化技术处理，根据人的语音对数控机床进行控制。
（4）复合化复合化加工，即在一台机床上，工件一次装夹便可以完成多种工序的加工，通过减少装
卸刀具和工件的次数，调整机床的辅助时间，实现一机多能，最大限度地提高机床的工作效率和利用
率。
20世纪60年代初期，在一般数控机床的基础上又诞生了加工中心（Mc），即自备刀库的自动换刀数控
机床。
在加工中心上，工件一次装夹后，机床的机械手可自动更换刀具，连续对工件的各加工面进行多种工
序加工。
目前，加工中心的刀库容量可达120把左右，自动换刀时间为1～2s。
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编辑推荐
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术专业
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