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前言

电镀是金属表面处理工程中的重要内容之一，是制造产业链中不可或缺的重要环节。
电镀层具有耐腐蚀、装饰和修复等性能，对减少金属损耗和美化金属表面起着重要作用。
但电镀行业是一个重污染行业，所产生的废水、废气多，耗能、特别是耗水量大。
如何要做到“既要马儿跑又要马儿不吃草”？
这里是大有文章可做的。
随着我国科学技术突飞猛进及先进制造业的高速发展，对电镀技术提出了更高更新的要求。
在科学发展观的指导下，电镀行业与大专院校相结合，不断推出新工艺、新技术、新材料和新设备。
在各方面的关心和重视下，各地普遍对电镀行业进行了技术改造，如建立电镀工业园区，规范标准厂
房，对废水、废气进行集中治理和采用自动线生产等，为节能减排、减轻污染、改善环境和提高劳动
生产率创造了必要的条件。
在我担任中国表面工程协会理事长的20年间，通过走访电镀厂和参加电镀学术研讨会，发现电镀涉及
的知识面非常广泛，是一个值得关注的行业，从这部《现代电镀手册》的内容中我们也可见一斑。
参加这部手册编写的作者，都是行业中资深的电镀工程技术人员和教授，他们大多有数十年工作经验
，有的终生在这一行业中奋斗，积累了丰富的经验。
各人编写的章节，都是在这一领域有特长和较深造诣的专家，他们除了有扎实的理论基础外，还有丰
富的实践经验。
知识就是力量，希望通过对本手册的推广，使我国电镀行业的技术更上一层楼。
写书是个很繁重的工作，对他们的辛勤劳动所获得的成果我表示由衷的祝贺，并向他们表示感谢！
现在我国已是一个电镀大国，但还不是一个电镀强国；所以每次行业协会活动时，我总是表达我这一
思想，以此来激励电镀界的朋友们。
我们不要满足于做电镀大国，而要力争去做电镀强国。
电镀本身产值占GDP的比例极小，但它是制造业产业链中的末道工序，大至卫星、兵舰、飞机、大炮
、汽车，中至摩托车、自行车、仪器仪表、灯具和家用电器，小至螺钉螺母、眼镜、打火机、手饰和
服装五金件等都离不开电镀，所以它间接带动GDP的份额不容低估。
对电镀所产生的污染是不容忽视的，我们要从工艺革命的源头着手，节能减排，化废为宝，综合利用
，使污染降到最低点，走循环经济发展之路。
《现代电镀手册》内容翔实，既有较先进的电镀工艺和镀前、镀后处理工艺，又有电镀机械、电器设
备，还有废水、废气治理的技术方案，我相信这部手册将是推动我国电镀行业向电镀强国发展的一个
助推剂。
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内容概要

本手册分上下两册，共26篇。
上册除总论外，有8篇：电镀清洁生产、电镀化学基础、电镀电化学基础、普通金属电镀(包括镀前处
理、电镀挂具、8种单金属电镀工艺和刷镀工艺)、镀贵金属和贵金属合金、特种材料上电镀、电镀合
金以及复合电镀，还有相关资料附录。
下册19篇：电子电镀、化学镀、稀土在电镀和金属表面处理中的应用、电铸、铝和铝合金表面处理、
金属染色和花色电镀、钢铁和轻合金的氧化发黑和磷化、机械镀、锌铬膜和锌铝膜、热镀锌、电泳涂
装、电镀溶液性能测试、电镀层性能测试、转化膜性能测试、现代测量仪器的应用、电镀溶液分析方
法、电镀车间设计、电镀纯水制备、电镀废水和废气处理等。
    本手册荟萃和网罗了国内外先进的电镀及相关工艺、材料、工装、电镀清洁生产技术以及电镀废水
和废气处理方法与装置，既是一本大型工具书，又是一篇论述详尽的专论，其内容丰富，深入浅出，
实用性、可靠性好，可供电镀工程技术人员、生产操作工人和教育、科研及设计单位等有关人员参考
。
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    现兼任全国金属与涂饰标准委员会委员 
    中国表面工程协会常务理事和电镀分会副理事长 
    特种涂层专业委员会常务副理事长 
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章节摘录

插图：对于压板平移式环行生产线则阳极应分段设置：工件入槽初始阶段单接一台电流调得较大使电
流密度能达，的整流器进行冲击镀，工件运行到冲击镀后，进入另一电流密度调得适当的整流器进入
加厚镀阶段。
手工操作则比较麻烦：必须整槽工件转入下道工序后，迅速将新人槽满槽工件后立即凭经验掌握好冲
击电流与时间，再转入正常镀。
而滚镀因混合周期的影响，实现冲击镀有困难。
总之，利用电位活化理论来指导工业化生产，除非镀铜工艺本身有很宽的光亮允许电流密度范围，保
证复杂工件深凹处既能达到活化电流密度。
工件尖角等突出部分又不致于烧焦，否则用于工业生产要解决的问题太多。
另外，低电流效率下的冲击镀，对于渗氢敏感的弹簧件、薄壁件、高强度钢，应预先试验考察有无氢
脆危险。
3）预镀：硫酸盐光亮酸性镀铜因其突出的优点，已成为无氰镀铜的主流工艺。
但钢铁件一放人该镀液中，很快生成疏松置换铜层而失去起码的结合力，因而不能直接酸性镀铜。
工业上实际应用的多为预镀氰化镀铜及预镀暗镍。
①预镀暗镍。
这是最可靠的无氰预镀方法。
预镀暗镍具有的优点是：其一，无剧毒成分（对废水中的镍应处理达标）；其二，不含配位剂。
因在形成双电层时其交换电流密度；。
本身就很小，无需配位剂就具有较好的分散能力与深镀能力。
镀层结晶细致。
相对于配位化合物电镀，废水处理时无需破络而简单些；其三，正常工作时，只要镀前处理认真，镀
亮铜后结合力良好，烘烤（如镀后喷塑料）不会起泡、脱皮：其四，在微酸性条件下电镀，对于镀前
脱脂去污要求，相对比在碱性条件下电镀的要求要低些。
缺点是镍价高，一次投资较大。
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编辑推荐

《现代电镀手册(上册)》：作者队伍精：作者是一批来自企业、高校、研究所的具有各方面电镀专长
的专家和教授。
正是这支权威的作者队伍使本手册内容翔实、指导性强。
技术工艺新：内容新颖、实用，在继承原有技术的基础上增加了新工艺、新方法，能够反映当前国内
外的先进工艺水平。
实用性能强：能对电镀技术人员和现场操作工人从原理到实践，深入浅出地起到参考和指导作用，尤
如一位“咨询师”常伴随在读者身旁。
涵盖内容广：内容全面，涵盖面广，镀种和各种金属(包括某些非金属)的表面处理方法齐全。
不仅包括电镀工程中设备、工艺配方和废水治理等所有内容，还涉及以往出版书籍中没有提到或很少
提到过的镁合金、钕铁硼材料等的电镀工艺，以及电子电镀、合金电镀、稀土在表面处理中的应用、
清洁生产、电铸、刷镀、机械镀、锌铬膜、锌铝膜、热镀锌等相关内容。
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