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前言

本书以对高职高专人才培养的要求为指导思想，根据模具技术发展对工程技术应用型人才的实际要求
，并总结了近几年模具设计与制造专业教学改革的基础上编写的。
本书在分析讲解模具制造和装配的方法、要点方面，始终围绕生产实际，针对生产常见的实际问题和
具有代表性的要点、难点进行分析，力图使学习者在学习后能应用于生产实际，解决生产中的类似实
际问题，以突出其实用性。
本书取材于生产和教学实践，内容由浅入深，通俗易懂，模具加工、装配和调试内容具体且有可操作
性，突出其先进性和典型性。
本书由河南工业职业技术学院苏君主编；由四川职业技术学院祝林、河南工业职业技术学院王蕾担任
副主编。
全书编写分工如下：第1章由四川职业技术学院杨小明编写；第8章由河南工业职业技术学院苏君编写
；第2章由长春职业技术学院王敬艳编写；第3、7章由河南工业职业技术学院王蕾编写；第4章由河南
工业职业技术学院熊毅编写；第5章由四川职业技术学院祝林编写；第6章由河南工业职业技术学院黄
建娜编写；第9章由徐州工程学院郭华锋编写；第10章由贵州大学张大斌编写。
全书由苏君通稿。
本书在编审过程中得到许多单位和个人的大力支持，谨此致谢！
由于编者水平有限，书中难免有错漏之处，恳请广大读者批评指正。
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内容概要

　　《模具制造工艺学》全面、系统地阐述了编制模具机械加工工艺规程的原则和方法，模具制造工
艺的基本原理、特点和加工工艺，模具零部件的组装、总装的装配顺序、装配方法、要领以及模具的
加工装配方法；国内外先进模具的制造方法和模具生产管理和维护的相关知识。
在保证各种加工方法的完整性和系统性的同时，突出工艺方法的适用性和适度性；通过典型模具零件
的工艺分析，突出模具制造工艺的综合性。
　　《模具制造工艺学》取材于生产和教学实践，内容由浅入深，通俗易懂，是高等职业技术院校模
具设计与制造专业教材，也可供模具设计、制造的技术人员参考。
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章节摘录

插图：（1）模具制造基本要求：在模具生产中，除了正确进行模具设计，采用合理的模具结构外，
还必须以先进的模具制造技术作为保证。
制造模具时，应满足以下几个基本要求：1）制造精度高。
为了生产合格的产品和发挥模具的效能，设计、制造的模具必须具有较高的精度。
模具的精度主要是由模具零件精度和模具结构的要求来决定的。
为了保证制品精度，模具工作部分的精度通常要比制品精度高2-4级；模具结构对上、下模之间的配合
有较高要求，因此组成模具的零件都必须有足够的制造精度。
2）使用寿命长。
模具是比较昂贵的工艺装备，其使用寿命长短直接影响产品成本的高低，因此，除了小批量生产和新
产品试制等特殊情况外，一般都要求模具有较长的使用寿命，在大批量生产的情况下，模具的使用寿
命更加重要。
3）制造周期短。
模具制造周期的长短主要取决于制模技术和生产管理水平的高低。
为了满足生产需要，提高产品竞争能力，必须在保证质量的前提下尽量缩短模具制造周期。
4）模具成本低。
模具成本与模具结构的复杂程度、模具材料、制造精度要求及加工方法等有关，必须根据制品要求合
理设计模具和制订其加工工艺。
上述四项基本要求是相互关联、相互影响的，片面追求模具精度和使用寿命必然会导致制造成本的增
加。
当然，只顾降低成本和缩短制造周期而忽视模具精度和使用寿命的做法也是不可取的。
在设计与制造模具时，应根据实际情况作全面考虑，即在保证制品质量的前提下，选择与制品生产量
相适应的模具结构和制造方法，使模具成本降低到最低限度。
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编辑推荐

《模具制造工艺学》：21世纪高职高专规划教材(模具类)
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