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前言

　　S7-1200是西门子公司最新推出的小型PLC，代表了下一代PLC的发展方向。
集成的以太网接口用于与计算机、人机界面和其他PLC的通信。
CP[J集成了很强的工艺功能，可以用插入CPI．J的信号板增加I／O点。
编程软件STEP 7 Basic集成了用于精简系列面板组态的WinCC Basic。
STEP 7 Basic采用多窗口的界面，硬件和网络的组态、编程和监控均采用图形化的方式。
软件具有较高的智能，使用方便，容易入门。
S7-1200可以用多种硬件和软件的方法来诊断和显示故障。
　　本书具有很强的可操作性，通过大量的例程，深入浅出地介绍了S7-1200指令的应用、程序结构和
编程方法。
详细地介绍了用STEP 7 Basic完成各种任务的操作过程，读者一边看书一边进行操作，可以较快地掌
握STEP 7 Basic和S7．1200的使用方法。
　　本书的前两章介绍了S7．1200的硬件组成，STEP 7 Basic的安装、硬件和网络组态的方法。
第3章详细介绍了程序编辑器的使用方法，程序的生成、下载和监控的方法，还介绍了用于数字量控
制的基本指令。
第4章介绍了设计数字量控制梯形图的一整套先进完整的方法，这些方法易学易用，可以节约大量的
设计时间。
第5章介绍了S7．1200的指令和高速输入／高速输出的使用方法。
第6章介绍了S7．1200的用户程序结构和获取程序信息的方法。
第7章介绍了S7．1200的通信功能、通信程序的设计方法和故障诊断的方法。
第8章介绍了精简系列面板的组态与应用。
第9章介绍了PLC控制系统的设计与调试步骤，PLC控制系统的可靠性措施，以及PID闭环控制的组态
和调试的方法。
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内容概要

本书介绍了西门子公司新一代小型PLCS7-1200的硬件组成、硬件和网络组态的方法、指令系统、用户
程序结构、高速输入／高速输出、通信功能、精简系列面板的组态与应用、PID闭环控制的组态与调
试、故障诊断与提高PLC控制系统可靠性的措施，还介绍了——整套数字量控制系统梯形图的先进完
整的设计方法，这些方法易学易用，可以节约大量的设计时间。
　　本书具有很强的可操作性，通过大量的例程，深入浅出地介绍了S7-1200指令的应用、程序结构和
编程方法，详细介绍了用STEP 7 Basic完成各种任务的操作过程。
读者一边看书一边进行操作，可以较快地掌握STEP 7 Basic、S7-1200和精简系列面板的使用方法。
　　随书光盘附有S7-1200的编程软件STEP 7 Basic、S7-1200与精简系列面板的用户手册和产品样本，以
及作者编写的与正文配套的例程。
　　本书可作为高校机电类各专业学生学习S7-1200的教材，也可供广大工程技术人员参考。
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章节摘录

　　1．1．2PLC的特点　　1．编程方法简单易学　　梯形图是使用得最多的PLC的编程语言，其电路
符号和表达方式与继电器电路原理图相似，梯形图语言形象直观，易学易懂，熟悉继电器电路图的电
气技术人员只需花几天时间就可以熟悉梯形图语言，并能用来编制数字量控制系统的用户程序。
　　2．功能强，性能价格比高　　一台小型PLC内有成百上千个可供用户使用的编程元件，可以实现
非常复杂的控制功能。
与相同功能的继电器系统相比，具有很高的性能价格比。
PLC可以通过通信连网，实现分散控制、集中管理。
　　3．硬件配套齐全，用户使用方便，适应性强　　PLC产品已经标准化、系列化、模块化，配备有
品种齐全的各种硬件装置供用户选用，用户能灵活方便地进行系统配置，组成不同功能、不同规模的
系统。
PLC的安装接线也很方便，一般用接线端子连接外部接线。
PLC有较强的带负载能力，可以直接驱动大多数电磁阀和中小型交流接触器。
　　硬件配置确定后，通过修改用户程序，就可以方便快速地适应工艺条件的变化。
　　4．可靠性高，抗干扰能力强　　传统的继电器控制系统使用了大量的中间继电器、时间继电器
。
由于触点接触不良，容易出现故障。
PLC用软件代替中间继电器和时间继电器，仅剩下与输入和输出有关的少量硬件元件。
与继电器控制系统相比，可以减少大量的硬件触点和接线，大大减少了因触点接触不良造成的故障。
　　PLC使用了一系列硬件和软件抗干扰措施，具有很强的抗干扰能力，平均无故障时间达到数万小
时以上，可以直接用于有强烈干扰的工业生产现场，PLC被广大用户公认为最可靠的工业控制设备之
一。
　　5．系统的设计、安装、调试工作量少　　PLC用软件功能取代了继电器控制系统中大量的中间继
电器、时间继电器、计数器等器件，使控制柜的设计、安装、接线工作量大大减少。
　　PLC的梯形图程序可以用顺序控制设计法来设计。
这种设计方法很有规律，很容易掌握。
对于复杂的控制系统，用这种方法设计程序的时间比设计继电器系统电路图的时间要少得多。
　　⋯⋯
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