
第一图书网, tushu007.com
<<冲压与塑压设备>>

图书基本信息

书名：<<冲压与塑压设备>>

13位ISBN编号：9787111288497

10位ISBN编号：7111288491

出版时间：2010-5

出版时间：机械工业出版社

作者：孙凤勤 编

页数：230

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<冲压与塑压设备>>

前言

　　本书是根据全国高等工程专科学校机械工程类专业教学指导委员会1996年审定的&ldquo;模具设计
与制造专业&rdquo;&ldquo;九五&rdquo;教材规划编写的。
　　本书在编写过程中根据高等工程教育的特点、模具设计与制造专业的培养目标和教学要求，力求
体现专科教材的特点。
在内容上以掌握基本概念、强化应用为重点，突出针对性和实用性，同时兼顾冲压与塑压设备自身的
系统性和完整性。
本书是模具设计与制造专业教材。
也可供有关工程技术人员参考。
　　.全书共分六章，第一章介绍板材和带材下料的常用设备，有剪板机、滚剪机、圆盘剪切机和振动
剪切机。
第二章介绍通用压力机，以曲柄压力机中的通用压力机为重点，介绍了通用压力机的工作原理、分类
、特点、技术参数，以及通用压力机的工作机构和辅助机构，压力机的选择、精度和技术条件。
第三章介绍了冷挤压压力机、双动拉深压力机、精密冲裁压力机、高速自动压力机、板料多工位压力
机、数控步冲压力机和摩擦螺旋压力机。
第四章为液压机.介绍了液压机的工作原理、特点、分类、技术参数，一般液压机的本体结构和液压系
统，以及冲压和塑压加工中常用的板料冲压液压机，双动拉深液压机、液压板料折弯机和塑料制品液
压机。
第五章介绍了塑料挤出机，以挤压系统为重点介绍了单螺杆挤出机，同时对其他类型的挤出机也进行
了概略介绍。
第六章介绍了塑料注射成型机，以热塑性塑料注射机为重点.介绍了热塑性塑料注射机的分类、工作过
程、技术参数，注射装置、合模装置、液压和电器系统、注射机的使用和维护，以及全自动螺杆式和
热固性塑料注射机。
　　本书由华北航天工业学院孙凤勤主编，燕山大学徐洪祥主审。
全书编写分工如下：第一章由常州工业技术学院汤天民和孙凤勤编写；第二章由天津理工学院陈锡栋
、汤天民和孙凤勤编写；第三章由邵阳高等专科学校粟云华和华北航天工业学院文全兴编写；第四章
由邵阳高等专科学校宁爱林和文全兴编写；第五章由沈阳工业学院专科学校史安娜和华北航天工业学
院罗锋编写；第六章由哈尔滨理工大学工业技术学院孙振中、华北航天工业学院郭铁良和南京机械高
等专科学校朱传祥编写。
　　本书在编写过程中，得到中国模具工业协会和各兄弟院校的大力支持与热情帮助，主审徐洪祥对
书稿进行了全面、认真的审查，并提出许多宝贵意见，在此一并致以衷心的谢意。
　　由于编者水平有限，错误和不妥之处在所难免，敬请各位读者批评指正。
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内容概要

本书主要介绍板料冲压和塑料成型设备中的常用设备，包括剪板机、通用压力机、冷挤压压力机、精
密冲裁压力机、拉深压力机、板料多工位压力机、高速自动压力机、数控步冲压力机、螺旋压力机、
液压机、塑料挤出机、塑料注射成型机、塑料压延机、吹塑中空成型设备和快速成型设备等。
重点介绍通用压力机和塑料注射成型机，及其他常用设备和部分先进成型设备。
在设备内容上，主要介绍每类设备的型号、规格、用途、技术参数、本体结构、液压和电气系统，以
及设备与模具的关系，便于正确选择设备、合理使用和维护设备。
为了突出实用性，本书提供了大量插图和技术数据，可供模具设计时使用。
　　本书可作为高等学校材料成型及控制工程专业、模具设计与制造专业教学用书，也可供模具设计
、冲压和塑压工程技术人员参考。
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章节摘录

　　五、加热冷却系统　　适当的温度是塑料挤出机挤出成型得以进行的必要条件之一。
随着螺杆转速，挤出压力、外加热功率以及挤出机周围介质温度的变化，将直接影响料筒中物料的温
度。
为保证塑料始终能在其加工工艺要求的温度范围内熔融，挤出机必须设置加热冷却系统。
　　塑料在挤出过程中得到的热量来源有两个，一个是料筒外部加热器提供的热量；另一个是塑料与
料筒壁、螺杆及塑料间的相对运动所产生的摩擦剪切热量。
这两部分热量所占比例的大小与螺杆、料筒的结构形式，工艺条件及物料性质有关，也与挤出过程的
阶段有关。
例如，加热段热量大多来自外部加热器；均化段自身产生的热量大，从外部加热器吸取的热量就相对
减少，有时甚至会因自燃而引起温度超过了工艺条件所要求的温度值而需要冷却；熔融段物料所处的
状态是上述两种情况的过渡状态，即由摩擦、剪切所产生的热量比加料段多，比均化段少。
在挤出过程中，由于螺杆传动而摩擦、剪切物料产生热量的速率也会随着物料的向前输送而逐渐加快
。
因此，料筒必须是分段加热和冷却，而温度也必须是分段进行控制。
料筒分段加热的长度通常每段为螺杆直径的5～6倍。
　　&hellip;&hellip;
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