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前言

　　数控技术是提高产品质量、提高劳动生产率必不可少的重要手段，是关系我国制造业发展和综合
国力提高的关键技术。
只有加快数控技术的发展，进一步提高模具产品的设计制造水平，才能促进我国先进生产力的发展。
目前，我国掌握数控技术的机电复合型人才缺口巨大，尽快加速培养掌握数控加工编程技术的应用型
人才已成为当务之急。
　　本书是为了满足国家对数控人才的迫切需要，根据教育部、国防科工委、中国机械工业联合会联
合制定的职业教育数控技术应用专业领域技能型人才培养指导方案的要求，并结合作者多年在数控加
工工艺、编程和模具制造方面的教学与工作经验而编写的。
　　本书共分5章。
第一章为数控机床概述，介绍了数控机床的发展、特点、分类及典型结构，结合工厂的实际情况，还
较为详尽地介绍了数控加工刀具、常用工具及夹具。
第二章为数控加工基础知识，讲述了数控编程的基本概念等知识。
第三章为数控车床的编程与操作，不仅详细地介绍了数控车床的基本命令，还介绍了。
FANUC 0i系统、GSK980TD系统、HNC-21／22T系统的基本操作。
第四章为数控铣床／加工中心的编程与操作，在详细地介绍了数控铣削指令后，还介绍了FANUC 0i系
统、GSK983M系统、HNC-21／22系统的基本操作。
第五章为数控电火花线切割机床编程与操作，详细地介绍了线切割机床的原理和特点、编程、加工工
艺。
主要内容都结合加工实例进行了细致的分析。
　　本书从培养数控技能专业人才的角度出发，坚持以就业为导向，以职业能力的培养为核心的原则
。
在内容的安排上，基本理论叙述以够用为度，突出实用性和可操作性，将数控加工程序和工艺的编制
融合到一个个编程实例中，让学生在学习过程中潜移默化地掌握这些数控编程指令。
　　本书的数控车、铣和电火花线切割三章都安排有实训项目。
实训内容的安排都和相关知识点紧密结合，循序渐进。
每个实训课题不仅能有效地帮助学生消化所学的知识，更能强化他们的技能训练，提高学生的实际动
手能力。
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内容概要

本书共分5章。
第一章为数控机床概述，第二章为数控加工基础知识，第三章为数控车床的编程与操作，第四章为数
控铣床/加工中心的编程与操作，第五章为数控电火花线切割机床编程与操作。
主要内容都结合加工实例进行了细致的分析，将数控加工程序和工艺的编制融合到一个个编程实例中
，让学生在学习过程中潜移默化地掌握这些数控编程指令。
    本书详细地介绍了FANUC Oi、GSK980TD与GsK983M、HNC-21/22等常用系统的基本操作。
数控车、铣和电火花线切割三章都安排有实训项目。
实训内容和相关知识点紧密结合，循序渐进，帮助学生有效地消化所学知识，强化技能训练，提高实
际动手能力。
    本书围绕中高级数控加工操作的职业岗位要求合理地安排内容，将数控理论与技能有机地结合在一
起，针对性、实用性强，适合高职和中职学校数控、模具、机电类专业教学和国家职业技能鉴定考工
培训使用。
另外，本书还配有电子教案，可登录机械工业出版社教材网后下载。
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章节摘录

　　我国数控机床行业近年来大力推广应用CAD等信息技术，很多企业已开始和计划实施应用ERP
、MRPⅡ和电子商务。
例如，济南第二机床集团有限公司的CAD普及率达100％，是国家级“CAD示范企业”，企业的MRP
Ⅱ系统应用也非常成功，现代化管理水平较高，但是和发达国家相比，我国数控机床行业在信息化技
术应用上仍然存在很多不足。
　　1）信息化技术基础薄弱，对国外技术依存度高。
我国数控机床行业总体的技术开发能力和技术基础薄弱，信息化技术应用程度不高。
行业现有的信息化技术来源主要依靠引进国外技术，对国外技术的依存度较高，对引进技术的消化仍
停留在掌握已有技术和提高国产化率上，没有上升到形成产品自主开发能力和技术创新能力的高度。
具有高精、高速、高效、复合功能、多轴联动等特点的高性能数控机床基本上还得依赖进口。
　　2）产品成熟度较低，可行性不高。
国外数控系统平均无故障时间在10000h以上，国内自主开发的数控系统仅3000～5000h；整机平均无故
障工作时间国外达800h以上，国内最好只有300h。
　　3）创新能力低，市场竞争力不强。
我国生产数控机床的企业虽达百余家，但大多数未能形成规模生产，信息化技术利用不足，创新能力
低，制造成本高，产品市场竞争能力不强。
4.数控机床的发展趋势为了满足市场和科学技术发展的需要，为了达到现代制造技术对数控技术提出
的更高的要求，当前，世界数控技术及其装备发展趋势主要体现在以下几个方面：　　（1）高速、
高效、高精度、高可靠性　　要提高加工效率，首先必须提高切削和进给速度，同时，还要缩短加工
时间；要确保加工质量，必须提高机床部件运动轨迹的精度，而可靠性则是上述目标的基本保证。
为此，必须要有高性能的数控装置作保证。
　　1）高速、高效。
机床向高速化方向发展，可充分发挥现代刀具材料的性能，不但可大幅度提高加工效率，降低加工成
本，而且还可提高零件的表面加工质量和精度，超高速加工技术对制造业实现高效、优质、低成本生
产有广泛的适用性，新一代数控机床只有通过高速化大幅度缩短切削工时才可能进一步提高其生产率
。
20世纪90年代以来，欧、美、日各国争相开发应用新一代高速数控机床，加快机床高速化发展步伐，
高速主轴单元（电主轴，转速为15000～100000r／min）、高速且高加或减速度的进给运动部件（快移
速度为60～120m／min，切削进给速度高达60m／min）、高性能数控系统和伺服系统以及数控工具系
统都出现了新的突破，达到了新的技术水平。
随着超高速切削机理、超硬耐磨长寿命刀具材料和磨料磨具、大功率高速电主轴、高加或高减速度直
线电动机驱动进给部件以及高性能控制系统（含监控系统）和防护装置等一系列技术领域中关键技术
的解决，使数控机床的加工更加高效。
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编辑推荐

吴光明主编的《数控编程与操作》是为了满足国家对数控人才的迫切需要，根据教育部、国防科工委
、中国机械工业联合会联合制定的职业教育数控技术应用专业领域技能型人才培养指导方案的要求，
并结合作者多年在数控加工工艺、编程和模具制造方面的教学与工作经验而编写的。
    本书从培养数控技能专业人才的角度出发，坚持以就业为导向，以职业能力的培养为核心的原则。
在内容的安排上，基本理论叙述以够用为度，突出实用性和可操作性，将数控加工程序和工艺的编制
融合到一个个编程实例中，让学生在学习过程中潜移默化地掌握这些数控编程指令。
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