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前言

　　随着微处理器、计算机和通信技术的飞速发展，计算机控制已扩展到几乎所有的工业领域。
当前用于工业控制的计算机可分为可编程序控制器（PLC）、基于PC总线的工业控制计算机、基于单
片机的测控装置、集散控制系统（1）CS）和现场总线控制系统（FCS）等。
可编程序控制器是应用面最广、功能强大、使用方便的通用工业控制装置，它已经成为当代工业自动
化的主要支柱之一。
经过几十年的发展，PLC已经形成了完整的工业产品系列，其中西门子公司的S7-200／300／400系列就
是应用十分广泛的PLC。
　　本书基于西门子的S7-300／400系列PLC，将以实践为导向，以实用为目标介绍PLC。
在介绍PLC的基本概念和西门子公司的s7-200／300／400系列PLC基础知识的同时，重点详细地介绍如
何用STEP7软件编程实现这些典型及常用算法，并结合实际应用，介绍作者所在的哈尔滨工程大
学HRBEU-SIEMENS先进自动化技术示范实验室近年来在研究中总结出来的一些经典案例，尽量做到
理论、应用与实际编程的紧密结合，使读者掌握使用PLC的基本方法和技巧。
本书不仅适合计算机、自动化、电子及硬件等相关专业的学生学习，同时也可供从事PLC开发的科研
人员参考使用。
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内容概要

本书针对西门子S7-200/300/400系列PLC，以典型实例的形式，详细介绍了PLC应用程序设计的方法与
技巧。
全书分10章，第1章介绍了PLC的基本概念；第2章和第3章分别介绍了S7-200、S7-300和S7-400系列PLC
的基本功能；第4-9章分别介绍了S7-300/400系列PLC的硬件组成、指令系统、用户程序结构、STEP7软
件的使用方法、通信功能和PCS7软件的使用方法；第10章通过5个实例详解基于S7-200/300/400系
列PLC控制系统的设计过程。
这些实例都具有代表性、应用广泛性和热门性，读者通过学习，完全可以根据实际需要，对实例进行
适当修改，用于自己的系统设计中。
    本书可作为教材供高等院校计算机、电子技术、自动化工程、电气、通信等相关专业的高年级学生
使用，也可以作为工程技术人员或其他相关人员的培训教材及参考用书。
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章节摘录

　　2.输入、输出接口模块　　输入（Input）模块和输出（Output）模块一般简称为I／O模块。
开关量输入／输出模块简称为DI模块和DO模块；模拟量输入／输出模块简称为AI模块和AO模块。
接口模块是系统的五官，是联系外部现场设备和CPIJ模块的桥梁。
　　输入模块用来接收和采集输入信号。
开关量输入模块用来接收从按钮、选择开关、数字拨码开关、限位开关、接近开关、光电开关、压力
继电器等来的开关量输入信号；模拟量输入模块用来接收电位器、测速发电机和各种变送器提供的连
续变化的模拟量电流电压信号。
　　开关量输出模块用来控制接触器、电磁阀、电磁铁、指示灯、数字显示装置和报警装置等输出设
备，模拟量输出模块用来控制电动调节阀、变频器等执行器。
　　CPU模块内部的工作电压一般是DC 5V，而PLC的输入／输出信号电压一般较高，为DC24V或Ac
220V。
从外部引入的尖峰电压和干扰噪声可能损坏CPU模块中的元器件，或使PLC不能正常工作。
在信号模块中，用光耦合器、光敏晶闸管、小型继电器等器件来隔离PLC的内部电路和外部的输入、
输出电路。
　　3.功能模块　　为了增强PLC的功能，扩大其应用领域，减轻CPU的负担，PLC厂家开发了各种各
样的功能模块。
它们主要用于完成某些对实时性和存储容量要求很高的控制任务。
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