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前言

模具是现代工业生产的主要工艺装备之一。
无论是工业制品的生产，还是新产品的开发都离不开模具。
因为利用模具生产制品及零件，具有生产效率与材料利用率高，产品质量与稳定性好，能耗与成本低
等一系列优点。
因而在电子信息、仪器仪表、交通运输、轻工、家电、航天航空、兵器等行业中得到了广泛应用。
一般说来，现代工业的发展和技术水平的提高，很大程度上取决于模具工业的发展水平。
许多新技术和新设备的产生与应用往往源于模具工业。
从某种意义上讲，模具制造技术代表了一个国家工业制造技术的发展水平。
为了普及模具生产技术知识，进一步提高模具生产技术的工艺水平，作者经过多年来广泛调研，收集
资料，并结合平时的工作实践和体会，经归纳、整理、编写了《模具技术问答》一书，以供从事模具
设计与制造、维修与管理的工作人员参考。
本书采用“问与答”的形式，内容由浅入深，以通俗的语言，直观的图表，深入浅出地介绍了模具专
业知识，以方便本专业的工作人员使用。
该书自第l版、第2版出版发行以来，得到了广大读者及同仁的支持，先后重印了十余次。
在出版发行过程中，收到了大量读者的来函、来电，对本书给予了充分肯定，并提出了很多宝贵意见
和修改建议，在此表示衷心的感谢！
由于科学技术的不断发展，新工艺、新材料、新技术不断涌现，在机械工业出版社大力支持及协助下
，根据广大读者的建议和要求；对本书进行了第3版修订。
这次修订，本着“简明、实用”的原则，对原版进行了修改，并增加了很多近年来出现的实用性较强
的先进制造工艺和方法，以便广大读者在生产中应用。
在修订过程中，得到了许多大专院校、公司及工厂企业的支持，并提供了丰富的宝贵经验和资料，在
此深表谢意！
同时，吴成明先生审阅了本书并对本书的修订编写给予了全面的技术指导，杨淑敏同志在编写、制图
等方面，付出了辛勤的劳动，在此谨致以诚挚的感谢！
由于编者的技术水平有限，知识及经验不足，在书中难免会出现一些错误，恳请广大读者及同行给予
批评指正！
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内容概要

本书采用“问答”形式，对模具技术等诸方面的知识。
作了全面系统的介绍。
    全书共分16章，近629个题目。
主要包括模具的基础知识，冲模、锻模、塑料模、压铸模和其他类型特种模具的设计计算基础，模具
制造工艺要点，装配、调试及其维护、修理，管理方法等内容。
收集和总结了制模的先进经验与工艺，是一本实用性较强的模具技术书籍。
    本书内容丰富，简明实用，语言通俗易懂，图文并茂。
可供从事模具设计、制造和管理的人员、技师、高级工学习、使用，尤其便于在设计过程和生产现场
使用，也可供相关专业的大、中专院校师生参考。
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书籍目录

前言第一章　模具与模具生产制造技术概述  一、模具与模具的功能    1-1　什么是模具？
模具在工业生产中有何功能和作用？
    1-2　利用模具加工制品零件有哪些优点？
  二、模具的类型与结构组成    1-3　在工业生产中，模具大致有哪几种类型？
    1-4　各类模具的成形过程及特点是什么？
    1-5　模具的结构组成及动作机理是怎样的？
    1-6　模具的工作条件及主要技术指标要求是什么？
  三、模具的生产过程及技术内容    1-7　什么是模具生产的全过程？
它包含哪些技术内容？
    1-8　模具设计的基本要素是什么？
    1-9　模具制造有何特点？
    1-10　模具加工制造程序是怎样的？
在加工中都采用哪些设备？
    1-11　模具加工工艺方法有哪几种？
    1-12　模具生产制造工艺有哪些特征？
    1-13　怎样选择模具的生产方式？
    1-14　怎样对模具零件进行加工？
    1-15　模具的装配与调试方法是怎样的？
  四、模具制造要求及发展趋势    1-16　模具生产制造的基本要求是什么？
    1-17　怎样提高模具制造技术水平？
    1-18　模具生产制造的发展趋势是什么？
第二章　冲模与冲模设计　一、冲模的类型及结构构成　  2-1　在冲压生产中，冲模的作用及要求是
什么？
　  2-2　常用的冲模有哪几种类型？
　  2-3　冲模是由哪些基本零件构成的？
　二、冲模设计技术基础　  2-4　冲模设计在冲模生产过程中的作用是什么？
　  2-5　冲模设计前应做好哪些技术准备？
　  2-6　冲模的设计程序是怎样的？
　  2-7　冲模设计的基本要求是什么？
　  2-8　怎样对冲模设计进行审核？
　三、冲裁模结构及设计参数的确定　  2-9　什么是冲裁模？
其冲裁工艺过程是怎样的？
　  2-10　冲裁模结构特点是什么？
　  2-11　冲裁模设计步骤及要领是怎样的？
　  2-12　什么是冲裁件的工艺性？
在冲模设计时怎样对冲裁件工艺性进行审核？
　  2-13　什么是排样？
设计时怎样对冲件进行合理地排样？
　  2-14　什么是搭边和边距？
在设计时怎样确定搭边与边距的大小？
　  2-15　什么是冲裁间隙？
在设计冲裁模时怎样确定冲裁间隙值？
　  2-16　在设计冲裁模时，怎样选用凹模结构及凹模刃口结构形式？
　  2-17　怎样确定冲裁凸、凹模工作部位的刃口尺寸？
　  2-18　什么是冲裁工艺力？
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在设计冲模时确定冲裁工艺力的意义及方法是怎样的？
　  2-19　什么是冲模压力中心？
在设计冲模时如何确定？
　  2-20　厚板料冲裁模的设计与制造要点是什么？
　  2-21　薄板料冲裁模设计与制造要点是什么？
　  2-22　小孔冲裁模设计制造要点是什么？
　  2-23　细长孔臂冲裁模的设计要点是什么？
　  2-24　非金属冲裁模设计要点是什么？
　四、弯曲模结构及设计参数的确定　  2-25　什么是弯曲模？
弯曲模的工作过程是怎样的？
　  2-26　弯曲模的设计程序及设计要点是什么？
　  2-27　弯曲模有哪几种结构类型？
在设计时怎样选择？
　  2-28　设计弯曲模时，怎样对制品零件进行工艺性审核？
　  2-29　怎样确定弯曲件的展开长度？
  　2-30　怎样安排弯曲件的加工工序？
　  2-31　怎样确定弯曲凸、凹模间隙？
　  2-32　怎样确定弯曲凸、凹模结构形状及工作部位尺寸？
　  2-33　怎样计算弯曲模所需压弯力大小？
　  2-34　在设计弯曲模时，怎样克服回弹对弯曲的影响？
　  2-35　管材、棒材、型材弯曲模设计结构是怎样的？
　五、拉深模结构及设计参数的确定　　2-36　什么是拉深模？
拉深模的工作过程是怎样的？
　　2-37　拉深模的设计步骤及设计要点是什么？
　　2-38　拉深模的基本结构是怎样的？
　　2-39　在设计拉深模时，怎样对拉深件进行工艺性审核？
　　2-40　在拉深模设计时，怎样展开确定零件的坯料尺寸？
　　2-41　怎样确定拉深件需拉深的次数？
　　2-42　怎样选择拉深凸、凹模结构形式？
　　2-43　怎样确定拉深凸、凹模圆角半径？
　　⋯⋯第三章　锻模与锻模设计第四章　塑料压塑模设计第五章　塑料注射模设计第六章　压铸模
设计第七章　模具技术要求及材料选用第八章　模具制造过程及工艺规程编制第九章　模具零件的机
械加工第十章　模具零件的热处理及表面硬化加工技术第十一章　模具零件的电火花及特种加工技术
第十二章　冲模制造工艺要点及装配与调试方法第十三章　型腔模制工艺要点及装配调试方法第十四
章　模具的检测与验收第十五章　模具的使用与维修第十六章　模具生产过程中的组织管理与技术开
发参考文献
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章节摘录

插图：（1）精冲模精冲模一般是在冲压时，采用齿圈压板对材料进行强力压边和很小的凸、凹模间
隙，并且凹模刃口带有圆角，在顶件板和冲裁凸模的共同作用下，使坯料的变形区处于强烈的三向应
力状态，从而提高了材料的塑性，抑制了剪切过程中的裂纹产生，使得所冲制品的断面质量和尺寸精
度比普通冲裁有较大提高。
它主要适用于精度较高的制品零件冲裁。
（2）光洁冲裁模光洁冲裁模实质是小间隙圆角刃口冲裁，即在落料时将凹模制成带小圆角的刃口，
在冲孔时将凸模制成带小圆角的刃口，同时采用较小的间隙，使板料在冲压过程中塑性增大，从而得
到光亮的冲裁断面。
此类模具主要用于低强度、高伸长率及流动性好的软材料等要求精度较高的制品零件冲裁，如铜、铝
、低碳钢05F、08F等零件制作。
（3）简易冲模简易冲模又称经济冲模。
主要有橡皮模、聚氨酯模、环氧树脂模、低熔点合金模、薄板冲模等。
简易冲模成本低、制造周期短，特别适于新产品开发试制和小批量制品零件。
（4）硬质合金冲模硬质合金冲模结构和普通冲模类似，只是凸、凹模采用高硬度、高强度、耐磨损
、耐高温及热膨胀系数小的硬质合金材料制成。
常用于批量特大的零件冲裁或拉深。
4．按导向方式分类的冲模（1）无导向冲模这类冲模结构简单，无有上、下模导向装置，其冲压精度
靠压力机本身精度来保证，只适用于批量较小、精度要求不高的制品零件所使用的冲模。
（2）导柱模导柱模的上、下模安装有导柱、导套，并靠其之间的配合间隙对冲模进行导向，以保证
上、下模在冲压时有正确位置。
这类冲模选用于批量较大、精度要求较高的制品零件所用的冲模，也是使用最多的冲模结构，目前已
标准化。
（3）导板模导板模是在冲模下模装有导向板。
在冲压时凸模进入导向板导孔内进行导向，以保证冲压精度。
主要适用于外形小，精度要求较高的制品零件所用的冲模。
此外，还有按机械化程度分类的手工操作冲模，半自动化及自动化冲模，以及按生产情况及规模分类
的通用冲模、专用冲模以及大、中、小型冲模等。
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编辑推荐

《模具技术问答(第3版)》由机械工业出版社出版。
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